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Vysoce vykonné retézy
pro prumysl

Textilni stroje
Obrabéci stroje
Stroje na zpracovani plastickych hmot
Stavba stroji a zafizeni

Drevoobrabéci stroje

Zemédélské stroje
Kancelarské stroje
Stroje na vyrobu stavebnich hmot

Stavba jednostopych vozidel

(také specialni fetézy)

Technika dopravnich
prostredki

Chemie a chemické
inzenyrstvi

Vyroba tub a ple-
chovek

Balici stroje

Lékarska technika

Tiskarské stroje

Stroje na vyrobu a zpracovani papiru
Kopirky

Keramicky a sklarsky primysl



Prednosti a vyhody

pro zakazniky

Technicka dokonalost === Nejvys$si kvalita

W Pouzivani vysokojakostnich

zuSlechténych a cementovanych

oceli

W Vysoka presnost vyroby diky
statistickému Fizeni procesl

W Optimalizace kvalitativnich
vlastnosti oceli specialnim
tepelnym zpracovanim

| Stala kontrola dodrzovani
rozméru fetézu a jejich
ohebnosti

W Zajisténi kvality systémem
ISO 9001

m Nanaseni povrchovych vrstev
W Specialni maziva

W Specialni materialy
(napfiklad korozivzdorné)

Centrala v Mnichové

W Nadpriimérna zivotnost

M Vynikajici odolnost vaci
opotrebeni

W Zuzené délkoveé tolerance
na 1/6 toleranci dle DIN

W Jednoznacné vysSi sila pro
pretrzeni, nez poZaduje norma

W Vysoka hodnota meze Unavy
W Vysoce ucinné prvotni mazani

W V3Sechny Fetézy IWIS
jsou predepnuty

=== Vyhody pro uzivatele

W DelSi intervaly udrzby
W Méné prostojl

W Presny paralelni
a synchronni chod

l VVysoce presné polohovani
| Velmi tichy chod

B Rezervy bezpecnosti
pfi zatéZovacich Spickach

W Snizené prodlouzeni pfi zabéhu,
mensi napinaci drahy

B Snadna udrzba,
rychla a snadna demontaz

Jiz vice nez 90 let dodava IWIS
vysoce vykonné fetézy a pohon-
né systémy svétové povésti.
Dnes pecuje o kvalitu na nejvys-
§i urovni vice nez 850 pracovni-
kl vyrobnich zavodu

v Mnichové, Strakonicich

a Landsbergu




Oblast vyzkumu a vyvoje
... v§e sméruje k jednomu cili

2D - Navrh
Studie proveditel-
nosti v dialogu se
zakaznikem

3D - Model
Konstrukce staveb-
nich prvkl a ovére-
ni situace pfi ves-
tavbé

Vypocet
metodou
konecnych
prvka

Mimoradny vyznam je ve spolecnosti IWIS pfikladan vyzkumu a vyvo-

Optimalizace ji. Tato oblast zodpovida za tvofivost a inovaci, partnerskou spolu-
konstrukce

praci a zpusobilost k integraci do jinych planovacich systéemu.

Diky tésné spolupraci s nasimi pfednimi vyvojovymi part-

Dynamicka nery a vyuzivani nejmodernéjsich vyvojovych a vyrob-
simulace
Analyzy kmitani a nich systém( a systému Fizeni kvality dosahujeme
napéti komponent
MNP i ve velkych sériich zcela dokonalé a presné

opakovatelnosti.

Simulacni
zkusSebna

Zkouseni pro-
totypu

Kontrola
vypoétu

Optimalizace
retézového
pohonu

Zpusobilost
retézového

pohonu k
sériové vyro-
bé




Clovék stfedem zajmu

Nejmodernéjsi vyrobni technika sama o sobé jesté nezaijis-

tuje Uspéch podniku. Spolurozhoduji 0 ném zkusSenosti,
znalosti, pocit zodpovédnosti a angazovanost nasich pra-
covnikld. Pevnou soucasti podnikové filozofie je ovzdusi
davéry mezi vedenim spolecnosti, vyrobou a obchodnimi

partnery doma i v zahraniéi, stejné jako korektni chovani

vucéi dodavatellim, zakaznikim a konkurenci.
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ValeCkove fetézy

evropska norma DIN 8187-1, ISO 606: 1994 a podle podnikové normy

>=
N
YLl
o
Ll
oo
‘wl Sila pfi pretrZeni Fy RS Vnitfni ¢lanek Vnéjsi clanek
> L
2 &/« F /& /& ; S/ D
S 0/ &/ & SOLDE F/&/ /& Soe/
S R R & S/ o8/ /8 R & D & > /¥ S
m S /¢ / 8/ & e/ L&/ /& &/ &/ &S S
‘&| NEOARS <€ S S/ /FE/ N o D o N LE/ &
> o
Jednoradé
G 42 04 6 mm 6,00 2,80 3.200 3.000 | 0,07 0,12 2,3,7,8 4,10 5,00 6,70 7,60 4,00 1,85
G 52 05B-1 | 8mm 8,00 3,16 6.000 5,000 | 011 0,18 2,3,7,8 4,85 7,10 8,10 9,20 5,00 2,31
G53HY?) - 8 mm 8,00 4,76 9.000 - 0,25 0,34 2,8 7,90 760 | 11,70 - 5,00 315
G62Y, Y - VA 9525| 3,94 11.000 - 0,22 0,34 2,3,7,8 6,63 8,20 11,00 12,20 6,35 3,31
G677y 06B-1 | %" 9,525 572 11.500 9.000 | 0,28 0,41 2,3,6,7,8 8,53 8,20 1290 | 14,10 6,35 331
P83V - 1" 12,70 4,88 15.500 - 0,29 0,44 2,3,6,7,8 797 10,20 1320 | 14,10 7,75 3,68
S84V = Yy 1270 | 640 | 18000 | - 038 058 | 2,3,6,7,8 965 | 12,00 | 1500 | 16,00 775 | 397
L85SL* 08B1 | ¥’ 12,70 7,75 22,000 | 18.000 | 0,50 0,70 2,3,6,7,8 11,30 1220 | 16,90 | 1850 8,51 4,45
M106SL" | 10B1 | % 15875| 9,65 27000 | 22400 | 0,67 0,95 2,3,6,7,8 13,28 14,40 19,50 | 20,90 10,16 5,08
M127SL" | 12B1 | ¥ 19,05 | 11,75 34.000 29.000 | 0,89 1,25 2,3,4,6,7,8 15,62 16,40 22,70 23,60 12,07 572
M 1611 16B1 | 17 2540 | 17,02 75.000 60.000 | 2,10 2,70 2,3,6,7,8 25,45 21,10 36,10 36,90 15,88 8,28
M 2012 20B1 | 1Y 31,75 | 1956 | 120.000 | 95.000 | 2,92 3,72 2,4,6,8 29,01 2540 | 40,50 | 46,30 19,05 10,19
M 2416 24B1 | 1Y 3810 | 2540 | 211.000 | 160.000 | 5,50 7,05 2,4,6,8 37,92 3350 | 53,10 | 58,00 25,40 14,63
M 2819 28B1 | 13 4445 | 30,95 | 250.000 | 200.000 | 7,35 8,96 2,4,6,8 46,58 37,00 | 6360 | 69,90 27,94 15,90
M 3219 32B1 | 2 50,80 | 30,95 315.000 | 250.000 | 8,05 10,00 2,4,6,8 4557 42,30 65,10 70,10 29,21 17,81

') Rovny typ desticky

2) U redukénich ¢lankl odlisné
rozmery

%) Pouzdrovy fetéz

* jednoduché déleni - fetézy s
osazenymi Cepy

10

PFi vestavbé redukénich &lanku je
tfeba vzit na védomi, ze sila pfi
pretrzeni se muze

snizit o asi 20%.

Dodatek SL oznacuje fetézy
s Cepy zvlasté odolnymi
vlci opotfebeni.




ValeCkové fetézy

evropska norma DIN 8187-1, ISO 606: 1994
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Sila pfi pretrzeni Fy _ ‘:\;S Vniténi ¢lanek Vnéjsi clanek ‘g

& /& S)

A N ) R N

S /8 /& )/ & oS/ /& 3 S/ &/ &/ /S S/ v

Q\éks" <€ Y -« S/ /L€ N -« %\& N NIV NN m\é\ \2|

P >

Dvojradé

D52 05B-2 | 8”7 8,00 3,16 9.100 7.800 0,22 036 | 2,3,8 485 7,40 | 4390 | 1500 | 5,00 231 5,64
D671)* 06B-2 | % 9,525 | 572 20.000 | 16.900 | 0,56 078 | 2,3,6,7,8 8,53 820 | 2340 | 2460 | 6,35 331 | 10,24

D85SL* | 08B2 | Y, | 12,70 7,75 40.000 | 32.000 1,00 135 | 2,3,6,7,8 11,30 | 1220 | 30,80 | 3240 | 851 445 | 1392

D106SL* | 10B2 | °4" | 15875 | 9,65 56.000 | 44.500 134 185 | 2,3,6,7,8 1328 | 1440 36,00 | 37,50 | 10,16 508 | 16,59

D127 * 12B2 | % | 1905 | 1175 68.000 | 57.800 178 250 | 2,3,6,7,8 1562 | 1640 | 4210 | 43,00 12,07 572 | 19,46

D 1611 * 16B2 | 17 2540 | 17,02 | 150.000 | 106.000 421 540 | 2,3,6,7,8 2545 | 21,10 | 68,00 | 6880 | 1588 828 | 3188

D 2012 20B-2 1Yy, | 31,75 19,56 200.000 | 170.000 5,84 7,36 2,4,6,8 29,01 | 2540 79,70 | 8290 | 19,05 | 1019 | 36,45
D 2416 24 B2 17" | 3810 | 2540 | 370.000 | 280.000 | 11,00 | 1385 | 2,4,6,8 37,92 | 3350 | 101,80 | 106,50 | 2540 | 14,63 | 48,36
D 2819 28 B2 1% | 4445 | 30,95 | 430.000 | 360.000 | 14,70 | 1880 | 2,4,6,8 46,58 | 37,00 | 124,70 | 129,20 | 27,94 | 1590 | 59,56
D 3219 32B-2 2 50,80 | 30,95 | 530.000 | 450.000 | 16,10 | 19,80 | 2,4,6,8 4557 | 4230 | 126,00 | 128,30 | 2921 | 17,81 | 5855
Trojfadé

Tr 85 * 08 B3 Y| 12,70 7,15 58.000 | 47.500 1,50 200 | 2,378 11,30 | 12,20 44,70 | 46,30 | 851 445 | 1392
Tr 106 * 1083 " | 15875 | 9,65 80.000 | 66.700 2,02 280 | 2,3,7,8 1328 | 14,40 52,50 | 54,00 | 10,16 508 | 16,59
Tr127 * 12B-3 VA 19,05 1175 100.000 | 86.700 2,68 3,80 2,3,7,8 1562 | 16,40 61,50 | 62,50 | 12,07 572 | 1946

Tr1611 * 1683 | 1 2540 | 17,02 | 220.000 | 160.000 6,32 800 | 2,3,6,7,8 2545 | 21,10 | 99,20 | 100,70 | 15,88 828 | 31,88

Tr2012 | 20B3 | 4% | 31,75 | 19,56 | 290.000 | 250.000 | 876 | 11,00 | 2,4,6,8 2901 | 2540 | 116,10 | 11940 | 1905 | 10,49 | 3645
Tr2416 | 24B3 | 1Y’ | 3810 | 2540 | 540.000 | 425000 | 16,50 | 2031 | 2,4,6,8 3792 | 3350 | 150,20 | 15540 | 2540 | 14,63 | 4836
Tr2819 | 28B3 | 1% | 4445 | 30,95 | 640.000 | 530.000 | 22,05 | 2800 | 2,4,6,8 46,58 | 37,00 | 184,60 | 18890 | 27,94 | 1590 | 59,56
Tr3219 | 32B3| 2° | 5080 | 3095 | 780.000 | 670.000 | 24,45 | 2960 | 2,4,6,8 4557 | 4230 | 184,50 | 18650 | 2921 | 17,81 | 5855
') Rovny typ desticky PFi vestavbé redukénich ¢lanku je Dodatek SL oznacuje fetézy
tfeba vzit na védomi, Ze sila pfi s Cepy zvlasté odolnymi
2) U redukénich ¢lanka odlisné pretrzeni se maze vUuci opotfebeni.
rozmery snizit o asi 20%.

Jednotlivé dily a spojovaci ¢lanky

i
- =1 =1 L U- g
I:jJHI::ﬂ'r __m___—fg IR ~AE — F*J:L'jh
L, L) i I L
=l —le= — = b ==lilE==4
— —:]J _:ILUE__UJ —lb——p - ‘\Pﬂl  E— [**—‘_\JL‘*L“
ol
C.2 Vnitfni &la-  C.3 Spojovaci ¢lanek s C.4 Spojovaci ¢lanek se  C.6 Redukéni &lanek se  C.7 Redukéni dvojéla-  C.8 Vné&jsi ¢lanek.
nek Oznaceni pruznou pojistkou. zavlackovou pojistkou. zavlackovou pojistkou. nek. Oznaceni dle Oznaceni dle normy A
dle normy B Oznaceni dle normy E Oznaceni dle normy S Oznaceni dle normy L normy C
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ValeCkové fetézy

americka norma DIN 8188-1, ISO 606: 1994

Sila pfi pretrZeni F,

s~/ NS
o/ & N ﬁé@ §°§ e\°§ &/ & s“’: ) s”’:\ ~§\ e@éo

NS Y Y < S/ € /FIEF NS < NS N L /o
Jednoradé
L85A 08 A1 Y | 12,70 7,94 18.000 14100 | 044 | 060 | 2,3,6,7,8 11,15 | 12,00 | 16,60 | 1750 | 7,95 | 3,96 | -
M 106 A 10A1 */y’ | 15875 | 9,53 29.000 22200 | 0,70 | 1,00 | 2,3,6,7,8 13,84 | 14,40 | 20,40 | 21,70 | 10,16 | 508 | -
M128ASLY) | 12 A1 %' | 19,05 | 12,70 42,000 31.800 1,06 147 | 2,3,46,78 17,75 | 18,00 | 2530 | 26,70 | 1191 | 594 | -
M1610A | 16 A1 1 2540 | 1588 68.000 56.700 179 | 257 | 234678 22,60 | 22,80 | 32,10 | 34,00 | 1588 | 7,92 | -
Dvojiadé
D85A 08 A2 Y,"| 12,70 | 7,94 | 36.000 28200 | 088 | 1,19 | 2,3,4,6,7,8 11,15 | 12,00 | 31,00 | 31,90 | 7,95 | 3,96 | 14,38
D106 A 10 A-2 */s | 15875 | 9,53 56.000 44.400 140 | 192 | 2,3,6,7,8 13,84 | 14,40 | 38,60 | 39,90 | 10,16 | 5,08 | 1811
D128AY) | 12A-2 %" | 19,05 | 12,70 84.000 63600 | 212 | 290 | 2,34,6,78 17,75 | 18,00 | 48,10 | 49,50 | 11,91 | 594 | 22,78
D 1610 A 16 A-2 1 2540 | 1588 | 145.000 | 113.400 | 358 | 501 | 2,3,4,6,78 22,60 | 22,80 | 61,40 | 63,30 | 1588 | 7,92 | 29,29
Trojfadé
Tr85A 08 A-3 Y 12,70 794 50.000 42.300 132 | 1,78 | 2,3,6,7,8 11,15 | 12,00 | 4540 | 46,30 | 7,95 | 3,96 | 14,38
Tr 106 A 10A-3 °/y" | 15875 | 9,53 80.000 66.600 | 210 | 289 | 2,3,6,7,8 13,84 | 14,40 | 56,70 | 58,00 | 10,16 | 5,08 | 1811
Tr128 A 12 A-3 ¥’ | 19,05 | 12,70 | 125.000 95.400 318 | 428 | 2,346,78 17,75 | 18,00 | 74,00 | 72,30 | 11,91 | 594 | 22,78
Tr1610A | 16 A3 1 2540 | 1588 | 210.000 170.100 537 | 747 | 2,34,6,78 22,60 | 22,80 | 90,70 | 92,70 | 1588 | 7,92 | 29,29

Valeckové retézy s prodlouzenou rozteci
evropska norma DIN 8181 a ISO 1275:1995

LR165SL |208B 1" | 2540 7,75 22.000 18.000 0,50 052 | 2,4,6,8 11,30 | 11,80 | 1690| 1860 | 851 | 445 | -
LR206SL |210B 1" | 3175 9,65 28.000 22.400 0,67 063 | 2,4,6,8 13,28 | 1510 | 19,50| 20,80 | 10,16 | 508 | -
LR247SL |212B 1" | 3810 | 1175 34.000 29.000 0,89 085 | 2,4,6,8 1562 | 16,10 | 22,70| 24,10 | 1207 | 572 | -
LR 3211 216 B 2" | 50,80 | 17,02 75.000 60.000 2,10 210 | 2,4,6,8 2545 | 20,60 | 36,10| 38,10 | 1588 | 828 | -

) Lze také dodat s rovhym typem
desticky

) U redukenich ¢lankd odlisné
rozméry

Prfi vestavbé redukénich ¢lanku je
tfeba vzit na védomi, Ze sila pfi
pretrzeni se muze
snizit o asi 20%.

Dodatek SL oznacuje fetézy s
Cepy zvlasté odolnymi vuci opotre-

beni.

Valeckové retézy
s prodlouzenou rozteci
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Dopravni fetézy s rovnymi unaseci

DIN 8187, 8188 a 8181

Znaceni

P Roztec ?) Zél"i:‘ﬁ"é
viozka
unasece P ) g \;\‘? ,5@ )\;@
Tvar ‘Qg@;@ Qé}& Q\&@ m\&&\ wé\&\ b\&@ @g\é*}@ 0*& i@@ g,’%\é& %@@\ \\&@ \\&@ e@@ %és &si‘@
1021 P 83V % 127 130 | 190 | 42 841 - - 45 - 180 15 -
S 84V % 127 130 | 190 | 42 98 - - 45 - 180 15 -
L 85SLY % 127 130 | 190 | 42 | 116 | 255 | 394 54 - 180 15 52
M 1065L?) % 15875 | 163 | 243 52 | 136 | 301 | 466 68 - 24,0 16 53
M 1275LY) i 19,05 194 | 2914 | 62 | 159 | 353 | 547 74 - 280 18 55
M 1611%) 1 254 246 | 366 | 82 | 259 | 578 | 897 | 104 - 362 30 82
L 85A% % 127 130 | 190 | 42 | 114 | 258 | 402 | 45 - 180 15 -
M 106AY % 15875 | 163 | 243 52 | 141 | 323 | 504 68 - 24,0 16 -
M 128 ASLY A 19,05 194 | 2914 | 62 | 181 | 408 | 636 74 - 280 24 -
M 1610A " 1 254 246 | 366 | 82 | 230 | 522 | 815 | 104 - 362 30 -
1031 P 83V?) i 127 170 | 230 | 42 841 - - 45 | 127 | 236 15 -
103.2 S 84V % 127 170 | 230 | 42 98 - - 45 | 127 | 236 15 -
L 85SLY % 127 70 | 230 | 42 | 116 | 255 | 394 54 | 127 | 236 15 52
M 1065L?) % 15875 | 163 | 258 | 52 | 136 | 301 | 466 75 | 158 | 310 16 53
M 1275L% i 19,05 183 | 290 | 62 | 159 | 353 | 547 90 | 190 | 372 18 55
M 1611% 1 254 2845 | 4155 | 82 | 259 | 578 | 897 | 1035 | 254 | 472 30 8.2
L 85AY % 127 170 | 230 | 42 | 114 | 258 | 402 | 45 | 127 | 236 15 -
M 106AY % 15875 | 163 | 258 | 52 | 141 | 323 | 504 75 | 158 | 310 16 -
M 128 ASLY i 19,05 183 | 290 | 62 | 181 | 408 | 636 90 | 190 | 372 24 -
M 1610A% 1 254 2845 | 4155 | 82 | 230 | 522 | 815 | 1035 | 254 | 472 30 -
1011 LR165SLY) 1 254 143 | 205 | 42 | 116 - - 65 | 140 | 242 15 -
10?1.2 LR 206 SL i, 31,75 163 | 258 52 | 138 - - 75 | 180 | 302 16 -
LR 2475L7) 17, 381 192 | 295 | 62 | 159 - - 90 | 200 | 362 17 -
LR 3211 2 508 285 | 406 | 82 | 259 - - 102 | 280 | 482 30 -

') také pro odpovidajici dvojfadé
a trojfadé retézy

2) jmenovita rozte¢

®) radius vétsi nez u normalni
vnéjSi desticky



Dopravni fetézy s rovnymi unaseci

DIN 8187, 8188 a 8181

Unasece

Zobrazené typy lze také obdrzet
jako spojovaci €lanky a vnéjsi
¢lanky pro kone¢nou montaz a
opravy.

Jednoradé fetézy

102.1

102.31 se zavitovou vlozkou

101.1 pro fetézy s élanky
s prodlouzZenou rozteci

Montaz unasecu Ize provést jed-
nostrannou nebo oboustrannou,
na kazdém vnéjSim ¢lanku nebo
ve vétSich vzdalenostech.

Dvojiadé fetézy

]

103.1

103.31 se zavitovou vlozkou

101.2 pro fetézy s élanky
s prodlouzenou rozteci

Jiné rozméry na poptavku.

Trojfadé fetézy

e

103.2

103.32 se zavitovou vlozkou

[

B

1)

DOPRAVNI RETEZY u )
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Dopravni fetézy se zahnutymi unaseci

DIN 8187, 8188 a 8181

anil?e['i Rozte¢ ?) Jednofadé fetézy / Dvojiadé fetézy / Trojfadé fetézy Zavitova
unasece viozka
*§° S & & & & & & S S & N & 3 S S

Tvar Qém § Qé) Q§ <¢§ §§ v\s \§ q,w@ \w\& ‘b§ \\»‘& é}e ’Q\& \@6‘ \&\s o:@s §§ &éb@@
20214 P 83V Y, 12,7 8,0 42 241 36,1 - - - - 45 14,0 - 181 15 -

S 84V Y 12,7 8,0 42 258 378 - - - - 45 14,0 - 181 15 -

L 855LY) y | 127 80 | 42 | 276 | 396 | 415 | 535 | 554 | 674 | 54 | 140 | - | 481 | 15 52

M 106 SL*Y) */s 15,875 9,0 52 336 49,6 50,1 66,1 66,6 82,6 6,8 18,0 - 240 1,6 53

M 127SL%) */a 19,05 10,0 6,2 411 61,1 60,5 80,5 79,9 99,9 74 22,6 - 28,0 18 55

M 1611%)?) 1 254 16,0 82 53,9 779 858 | 1098 | 117,7 | 1417 10,4 26,0 - 36,2 3,0 82

L 85AY Y, 12,7 8,0 42 274 394 418 53,8 56,2 68,2 45 14,0 - 181 15 -

M 106 A% */s 15,875 9,0 52 341 50,1 52,3 68,3 704 86,4 6,8 18,0 - 240 1,6 -

M 128 ASL?Y) */a 19,05 13,0 6,2 389 58,9 61,6 81,6 84,4 | 1044 74 20,4 - 28,0 24 -

M 1610A%%) | 1 | 254 | 460 | 82 | 510 | 750 | 802 | 1042 | 1095 |1335 | 1204 | 260 | - | 362 | 30 -
2031 P 83V) Y, 12,7 95 42 29,1 411 - - - - 45 16,5 12,7 236 15 -
202.2 S 84V?) Y, 12,7 95 42 30,8 428 - - - - 45 16,5 12,7 23,6 15 -

L 85SLY)?) A 12,7 9,5 42 32,6 446 46,5 58,5 60,4 724 54 16,5 12,7 23,6 15 52

M 106SL97% | % | 45875 | 14,0 | 52 | 306 | 496 | 474 | 661 | 636 | 826 | 75 | 180 | 158 | 310 | 16 53

M 127SLY?) /s 19,05 12,0 6,2 355 56,9 54,9 76,3 74,3 95,7 9,0 20,5 19,0 37,2 18 55

M 1611%)?) 1 254 18,0 82 57,7 839 89,6 | 1158 | 1215 | 1478 104 29,0 254 472 3,0 82

L 85A%? VA 12,7 9,5 42 324 444 46,8 58,8 61,2 73,2 45 16,5 12,7 23,6 15 -

M 106 A%)2) */s 15875 | 11,0 52 311 50,1 493 68,3 67,3 86,4 75 18,0 158 31,0 16 -

M 128ASLY?) | ¥, 19,05 13,0 6,2 373 58,7 60,0 81,4 82,8 | 104,2 9,0 20,3 19,0 37,2 24 -

M 1610A%)?) 1 254 18,0 82 54,8 81,0 84,0 | 1102 | 1133 | 1395 10,4 29,0 254 472 3,0 -
2011 LR165SL?)%) 1 254 10,0 42 26,2 38,6 - - - - 6,5 135 14,0 242 15 -
20?..2 LR 206 SL ?) 17, 31,75 11,0 52 30,6 49,6 - - - - [35) 18,0 18,0 30,2 16 -

LR 247 SL?) %) 17| 381 13,0 6,2 34,9 55,5 - - - - 9,0 19,8 20,0 36,2 17 -

LR 3211?) 2 50,8 18,0 82 57,7 81,9 - - - - 10,2 28,0 28,0 48,2 3,0 -

') také pro odpovidajici dvojfadé
a trojfadé retézy

2) montaz zahnutych unasecu je
mozna také nad retézem smérem
dovnitf, kromé oboustranné mon-

taze na D 85, D 106 a D 127

®) jmenovita rozte¢
*) radius vétsi nez u normalni

vn&jsi desticky



Dopravni fetézy se zahnutymi unaseci

DIN 8187, 8188 a 8181

Zahnuté unasece
Zobrazené typy lze také obdrzet
jako spojovaci €lanky a vnéjsi
¢lanky pro kone¢nou montaz a
opravy.

Jednoradé fetézy

202.1

202.31 se zavitovou viozkou

201.1 pro fetézy s ¢lanky
s prodlouzenou rozteci

i h

4 4)

| # ]

v s

Montaz zahnutych unasecu se
zavitovou vlozkou nad Fetéz smé-
rem dovnitf neni mozna. Montaz
zahnutych unasecu Ize provést
jednostranou nebo oboustrannou,

Dvojifadé fetézy

203.1

=

203.31 se zavitovou vlozkou

201.2 pro fetézy s clanky
s prodlouzenou rozteci

na kazdém vnéjSim ¢lanku nebo
ve vétSich vzdalenostech. Jiné
rozméry na poptavku.

Trojfadé fatézy

203.2
(SN | —
r._i__1 h
IRESEESSs
[¢]
ARG,
p S e
1
e ﬁﬁt

203.32 se zavitovou vlozkou

B

1)

DOPRAVNI RETEZY ~£

~

s v

17
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Dopravni fetézy

Specialni rovné unasece - priklady

Pro fetéz G 52: Tvar 103.7

20"
1
oo, |
(8)
14,2 o

Pro fetéz L 85 SL: Tvar 103.63

Pro fetéz L 85 SL: Tvar 110.0

8

13,6

Pro fetéz L 85 SL: Spinaci vacky

24,1

1/27)

Pro fetéz G 52: Tvar 121.0

5

235

Pro fetéz L 85 SL: Tvar 103.65

12

Pro fetéz L 85 SL: Tvar 112.0

|

17,4

Pro fetéz M 106 SL: Tvar 102.71

158

10

295
24 18,5
1 i
T
(e
& Pany
Ss .
o a0
(5/8") .
. . &
L T i O T

Pro fetéz L 85 SL: Tvar 103.62

10,2

14

(2t I

235

Pro fetéz L 85 SL: Tvar 106.0
Vodici lamela pro vnitini ¢lanky

24,8

(1127

vy

Pro fetéz L 85 SL: Tvar 120.11

329

Pro fetéz M 127 SL: Tvar 102.61




B

Dopravni fetézy

¢

Sl
Specialni rovné unasece - priklady .-
N
oL
-
L
e
\ —
Pro fetéz M 127 SL: Tvar 122.21 Pro fetéz M 128 A SL: Tvar 103.64 Pro retéz M 128 A SL: Tvar 119.1 §
18,95 <
o
(o2 1) 1 o
r— o+ it =
q (o)
g 8
L. (347 I
372 28 1
__@; 1 ] 24
S |
3/4" o
37.2 24
Specialni zahnuté unasece - pfiklady
Pro fetéz L 85 SL: Tvar 203.8 Pro fetéz L 85 SL: Tvar 220.11 Pro fetéz M 106 SL: Tvar 220.13
235 18.1 13 28.4
17 19,7
=
0 e
= X g
o oD e 1 S|
)
- s/87) 1L
2 _._L 1,6
1,6 = )
N Th
T :: a2
13
Pro fetéz M 106 SL: Tvar 202.6 Pro fetéz M 127 SL: Tvar 203.8 Pro fetéz M 128 A SL/M 128 A SB,
Tvar 203.8
295 372 372 48
24 185 |
21
i © - o
AT oot |
@
¥ LJ Lol L
& ! y
e ? SERe=== = o
(5/8") e | | :J
; , ""Q& - m. j@‘;$g¥
T 2 L ¥ =3 i | [
== L b 4
;_’—*_4
19
Podobné tvary unasecl pro ostat- Minimalni odbér u jednotlivych
ni typy fetézu jakoz i jiné tvary specialnich unasecl na poptavku.

unasecu na poptavku.

19
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Dopravni fetézy s prodlouzenymi Cepy

<
el
- DIN 8187, 8188 a 8181
N
oLl
=
L
s
\E D°pravm Rozte¢ Provedeni A ProvedeniBa C
> fetéz N
< N @ & N
B e S & & /&) s /e & & & & &
& $ N & S& S S
8 epu RGN N q§ So S S < N > N N
A,B,C G 52 - 80 3,16 50 231 175 100 215 20,0 105
G 67 A 9,525 5,72 6,35 331 220 100 34,0 22,0 115
P 83V VA 12,7 4,88 7,75 3,68 22,0 10,0 37,0 25,0 13,0
L 85SL % 127 7,75 851 445 255 100 405 25,0 130
M 106 SL % 15,875 9,65 10,16 5,08 30,0 12,0 480 30,0 155
M 127 SL VA 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 155
M 1611 1 254 17,02 15,88 8,28 535 20,0 68,5 35,0 18,0
L 85A % 127 7,94 7,95 3,96 255 100 453 30,0 155
M 106 A A 15,875 9,53 10,16 5,08 315 120 480 290 150
M 128 ASL Y, 19,05 12,70 11,91 5,94 38,0 14,0 480 24,0 125
M 1610 A 1 254 15,88 15,88 7,92 495 190 61,3 31,0 160
LR 165 SL 1 254 7,75 851 4,45 255 10,0 405 25,0 130
LR 206 SL 1Y, 34,75 9,65 10,16 5,08 30,0 120 480 300 155
LR 247 SL 1Y, 381 1175 12,07 572 36,0 15,0 51,0 30,0 155
LR 3211 2 50,8 17,02 15,88 8,28 535 20,0 685 35,0 18,0
) Pro vicenasobné fetézy Jiné délky a tvary Cepu
na poptavku. na poptavku.
Prodlouzené cepy
Zobrazené typy lze také obdrzet
jako spojovaci a vnéjsi ¢lanky pro
kone€nou montaz a opravy
(C pouze jako vngjsi ¢lanek)
A B d, C d,
d,
T
L 1]
] g | 1
° == l 5
-y = o
==
- - —_l,
d |
2 dy d,

20




Vicenasobné spojovaci Clanky

7.0

pro upevnéni dilu

Vicenasobné

Rozte¢ Vnéjsi Sitka Sitka blokd
spojovaci o o
vz 5 Q 5 .
élanky N 5 & & & & S S
Provedeni § «,Q\Q éé\ «\\é\ & S & S & & & &
T8 & £ S8 IS S ~ N > =
Jednofadé G 52 8 mm 7,94 3,16 5,0 231 149 - 4,0 -
Dvojfadé G 67 % 9,42 572 6,35 331 24,5 346 7,0 17,5
Trojfadé L 85SL % 12,58 7,75 851 4,45 323 46,2 113 252
M 106 SL % 1576 9,65 10,16 5,08 374 539 133 299
M 127 SL % 1895 1175 12,07 572 429 62,4 156 351
M 1611 1 253 17,02 15,88 8,28 68,7 100,6 255 57,4
L 85A % 12,59 7,94 7,95 3,96 318 46,2 112 255
M 106 A % 1578 9,53 10,16 5,08 398 579 138 320
M 128 ASL % 18,95 12,70 1191 594 494 722 17,8 406
M 1610 A 1 253 15,88 15,88 7,92 63,2 926 226 519
') Také pro dvojfadé fetézy
Priklady
Vestavny dil Vestavny dil Vestavny dil
[s]
o P } EEEe=E .
r . 1217
. | ap  VAUAV | < ‘ 1%
* 5 : Tt + = |
| ﬁL | l ‘ & ‘ <
.dr | o — i / = — ! l—w——ll‘ //1 |
1 <I~) ;][? A % Vd — = =
f == =B jl ; |
] e o= =l

Jednorady fetéz s dvojitymi spojovacimi
clanky

Vicenasobné spojovaci ¢lanky
umozriuji elegantni a jednoduché
upevnéni dild na uréenych
mistech fetézu.

Jednorady fetéz s dvojitymi spojovacimi
clanky

Nejjednodussi varianty nabizeji
vicenasobné spojovaci ¢lanky, jak
je znazornéno na pfedchozich
obrazcich.

= ) 1

) ﬁ
Jednorady fetéz s trojitymi spojovacimi
clanky

Vicenasobné spojovaci ¢lanky
mohou byt dodany s normalnimi
desti¢kami nebo jako dopravni
spojovaci ¢lanky s unaseci a zah-
nutymi unasedi, s jednostrannym
nebo oboustrannym osazenim. P¥i
vyrobé vestavného dilu je tfeba
dbat na pfesny rozmér rozte€e

fetézu “p”.

o

~

s v

DOPRAVNI RETEZY |y
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Dopravni fetézy s U-unaseci

DIN 8187 a 8188

Dopravni

Rozte¢ Zavitova
fetéz viozka
<]
$\ NY Ny Q\ N
U-unésed > & $ S S S S & & S & D S S &F
S S S S 5 S S S N S
Tvar @ N S e N N ) % N NS & S8 S
3032 L 85SL 1227 | 178 | 198 | 215 95 41 63 | 146 | 126 30 | 242 15 4 52
a
303.32 D 85SL 127 | 318 | 339 | 355 95 41 63 | 285 | 139 30 | 242 15 4 52
a
3039 M 106SL 15875 200 | 220 | 240 | 120 71 75 | 166 | 158 30 | 310 15 5 52
M 1610 A 254 | 337 | 365 | 384 | 162 87 | 105 | 273 | 253 50 | 492 21 6 73
") Dal$i praméry: Sifka Fetézu:
pro L 85 SL 5,8 mm U-unasece se montuji mezi vnitfni

pro M 106 SL: 4,7 mm

Tvar 303.2 s normalnim vrtanim

Zvlastni tvary

17- fetéz s dvojitym vedenim se
specialnimi U-unaseci. Zakladni
fetéz: IWIS M 1610 A

(++]

Tvar 303.32 se zavitovou vlozkou

h

U D 85 SL je poloha zavitovych viozek pfi¢na
k podélnému sméru fetézu

Tvar 303.94 pro fetéz D 85 SL

a vné&jsi desticky. Sitka fetézu se
oproti normalizovanému fetézu
zvétSi. a=délka Cepu pfi uziti spo-

jovaciho &lanku

Tvar 303.9 s gumovym podkladem

Material podkladu: Perbutan

Tvrdost: 65 Shore
Teplota: — 30 az + 100°C

Tvar 303.97 pro fetéz L 85 SL

24,2

2

6.3
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MEGAIlife - bezudrzbové fetézy IWIS

Problém/Vychozi stav

Il Domazavani neni mozné, nebo
jen castecné

M Cisté a suché okolni podminky

B Ztizeny pfistup k provadéni
udrzby

B Znedisténi zarizeni
a dopravovaného zbozi
mazivem fetézu

Vyhody - Pfednosti

M Vynikajici chovani z hlediska
opotfebeni - i pfi vysokych
rychlostech - tam, kde se
obvykle bezudrzbové fetézy
protahuji

M Extrémné vysoka mez Unavy
a mez pevnosti

B Velmi snadno demontovatelné

M Snizené naklady na udrzbu

Il Méné prostoju zafizeni

B Setrné v0&i Zivotnimu prostiedi

Prodlouzeni opotiebenim

=l FeSeni IWIS

Bezudrzbové vysoce vykonné feté-
zy IWIS se specialnim provedenim
pouzder. Inovativni technické
detaily vedou k dosud nepfekona-
né zivotnosti i bez domazavani.

Technické viastnosti

B K dodani podle pouziti suché,
nebo s pfidavnym specialnim
mazivem

B Chranéné proti korozi

M K dodani jako véleckové fetézy
dle DIN 8187/ISO 606 pro
pohonné ucely nebo jako
dopravni fetézy s vestavnymi
dily

[l Oblast teplot
od -40°C do +160°C

standardni

Provozni hodiny

Obory uziti / Oblasti nasazeni

[l Obalovy a potravinarsky priamysl
M Tiskarensky pramysl
B Dopravni zarizeni
B Textilni stroje a odévni pramysl
B Zpracovani papiru a kniharstvi
M Elektronicky primysl a vyroba
plo$nych spoju
B Zpracovani dieva, skla
a keramiky
B Lékaiska technika

... a ve v8ech aplikacich, kde
domazavani neni mozné, nebo
jen Castecné

standardni retézy IWIS

IWIS MEGAIlife

ZkusSebni béh bez domazavani pri vysokych rychlostech.
Grafické znazornéni odpovida zkusebnim vysledkim IWIS



MEGAIife ValeCkove retézy

DIN 8187-1, ISO 606:1994

Ll
[T
-
<
S
& =
.‘\o}“ Sila pfi pretrzeni F, Vnitini ¢lanek Vnéjsi clanek S
D AQ\& N N
S & $ e & . & &
Q $ & > « 3 & S & S S
& @’Q é’v& s@& o &/ & é"\z\ o‘{b}@ s@& S < é&s S y $ s@& e@& N
S/ /& /o /TS /FE/ET) o /8 ) w ) & Py S
Jednoradé
G 67 ML* 06B-1 | 3/ 9525 | 572 11.000 9.000 0,28 0,41 8,53 8,20 12,90 16,70 6,35 3131}
L 85 ML 08B1 | Y, | 12,70 7,75 22.000 18.000 0,50 0,70 11,30 12,20 16,90 18,50 8,51 445
M 106 ML 10B1 | % | 15875 | 9,65 27500 22400 | 0,67 0,95 1328 | 14,40 | 1950 | 2090 | 10,16 | 5,08
M 127 ML 12B1 | % | 1905 | 1175 34.000 29.000 | 0,89 125 | 1562 | 1640 | 2270 | 23,60 | 12,07 572
M 1611 ML 1681 | 17 254 17,02 75.000 60.000 | 2,10 2,70 2545 | 21,10 | 3610 | 3690 | 1588 | 8,28
Dvojradé
D 67 ML 06B-2 | */ 9525 | 572 19.000 16.900 0,56 0,78 8,53 8,20 23,40 24,60 6,35 331 | 10,24
D 85 ML 08B-2 | %, | 12,70 7,75 40.000 32,000 | 1,00 135 | 1130 | 1220 | 30,80 | 32,40 851 | 445 | 1392
D 106 ML 10B2 | % | 15875 | 965 56.000 44500 | 1,34 185 | 1328 | 1440 | 3600 | 3750 | 1046 | 508 | 16,59
D 127 ML 12B2 | 3/ 19,05 | 11,75 68.000 57.800 1,78 2,50 15,62 16,40 42,10 43,00 | 12,07 572 | 19,46
D 1611 ML 16 B2 17 25,40 17,02 | 150.000 | 106.000 421 5,40 29,45 21,10 68,00 68,80 15,85 828 | 31,88
Trojfadé
TR 85 ML 08B-3 | %, | 12,70 7,75 58.000 47.500 1,50 2,00 11,30 | 1220 | 4470 | 46,30 851 | 445 | 1392
TR 106 ML 10B3 | %4 | 15875 | 965 80.000 66.700 | 2,02 2,80 1328 | 1440 | 5250 | 54,00 | 1016 | 508 | 16,59
TR 127 ML 12B3 | ¥ 19,05 | 11,75 | 100.000 86.700 2,68 3,80 15,62 16,40 61,50 | 62,50 | 12,07 572 | 19,46
TR 1611 ML 16B3 | 1" | 2540 | 17,02 | 220.000 | 160.000 | 6,32 8,00 2545 | 21,10 | 99,20 [100,70 | 1588 | 828 | 31,88

* dostupné také v 10m délkach

") u redukénich ¢lanka odlisné PFi montazi redukenich ¢lanku je pretrZeni fetézu maze snizit o

rozméry tfeba vzit na védomi, Ze se sila pfi ~ asi 20%
d
h S ‘ et o
QCRCEG]G=D) fomemde ey | EIETEIEIL
) AL, | e
n ‘_L : ; [ : 10| © e —+ — — ———i ©
ettty LIRS ==
&l 8|.g|—-—- - - — T T ® V | ! TT 1 V _Q‘Jf —+- . . ,,,‘.
pE LR TR 4 | ) ABIIEIETHE |
'—'d] Sp=— i b ‘:ﬂ e
Jednotlivé dily a spojovaci €lanky
F:ﬂt:j'rb W'ﬂJ‘ﬂ\ k==
|l _NYh— L
[:Z_‘HIZJJLJ bt g :E-__j}tijb
F e =
H'——iHr—ﬂl
[

C.2 Vnitini &lanek
Oznaceni dle normy B

C.3 Spojovaci ¢lanek s pruznou pojistkou
Oznaceni dle normy E

C.7 Redukéni dvojélanek
Oznaceni dle normy C

C.8 Vnéjsi slanek
Oznaceni dle normy A

25
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MEGAIlife dopravni retézy s rovnymi unaseci

DIN 8187
aniu::erjl’ Rozteé ) Zavitova
unhasece ‘ éb,e, :@'ﬁ & viozka
& &/ & & & & & ;\ ,g'&@ é&g‘&\@ & > & D S /&

Tvar Qg\;@ Qéb Q§ rz’@ ve§ §§ \“*és czr\& Q$§ @&\ '\é\\ Ib%”@ b§ \és \§é‘ o:és %§ &éb@@
1021 L85MLY /s 12,7 13,0 19,0 42 116 255 39,4 54 - 18,0 15 4 52

M 106 ML %) */s 15,875 16,3 243 52 136 30,1 46,6 6,8 - 24,0 16 5 53

M 127 MLY) VA 19,05 191 291 6,2 159 85! 54,7 74 - 28,0 18 5 515!

M 1611 ML 1 254 24,6 36,6 82 259 578 89,7 104 - 36,2 3,0 6 82
1031 L85MLY A 12,7 17,0 230 4,2 116 255 394 54 12,7 23,6 15 4 52
10;.2 M 106 ML %) /s 15875 16,3 258 52 136 30,1 46,6 75 158 310 16 5 513

M 127 ML Y VA 19,05 183 29,0 6,2 159 353 54,7 9,0 19,0 37,2 18 5 55

M 1611 ML 1 254 28,45 41,55 8,2 259 578 89,7 10,35 254 472 3,0 6 82

') také pro odpovidajici dvojfadé
a trojfadé fetézy

Jednoradé fetézy

Rovné unasece
Zobrazené typy lze také obdrzet
jako spojovaci ¢lanky a vnéjsi
¢lanky pro kone¢nou montaz a
opravy.

102.1

K

&9

102.31 se zavitovou vlozkou

%) jmenovita rozte€

Dvojfadé fetézy

Montaz unasecu Ize provést jed-
nostrannou nebo oboustrannou,
na kazdém vnéjSim ¢lanku nebo
ve vétSich vzdalenostech.

103.1

103.31 se zavitovou vlozkou

€

y

A

—
=

Trojfadé fetézy

Dal8i dopravni fetézy a zavitové
vloZzky na dotaz.

103.2
p—— | ——e
i —= m
i &
o YT
© Z
| 1

103.32 se zavitovou vlozkou



MEGAIlife dopravni fetézy se zahnutymi unaseci

DIN 8187 w
L
|
<
S

Znaceni L

haceni Roztec °) Jednofadé Dvojiadé Trojfadé Zavitova S
unasece fetézy fetézy fetézy viozka
€ s
S & D D D S D S D S D Q D N D Q D A
Qv N S S S & és & &é‘ &§ && $ $ N N S S PN
Tvar ‘Qg}’\@ Q\Q Q\& t-\& b\& v\ ~ w\ o QP\ -~ %@ v\& \\& \§ o:@ Q\ & e
2024 L85MLY 9% 127 80 | 42 | 276 | 396 | 41,5 | 535| 554 | 674 | 54 | 140 | - | 181 | 15 | 4 52
M 106 ML %) A 15,875 90 | 52 | 336 | 496 | 501 | 661 | 666 | 826 | 68 | 180 | - | 240 | 16 | 5 53
M 127 ML %) I 19,05 200 | 62 | 4,1 | 611 | 605 | 805 | 799 | 999 | 74 | 226 | - | 280 | 18 | 5 55
M 1611 ML 1 254 160 | 82 | 539 | 779 | 858 | 1098 | 147,7 | 44,7 | 104 | 260 | - | 362 | 30 | 6 82
2031 L85MLY?Y Y, 127 95 | 42 | 326 | 446 | 465 | 585 | 604 | 724 | 54 | 165 | 127 | 236 | 15 | 4 52
a
2032 M106MLY?) | ¥ 15875 | 110 | 52 | 306 | 496 | 47,1 | 661 | 636 | 826 | 7,5 | 180 | 458 | 310 | 16 | 5 53
M127MLY?) | ¥, 19,05 120 | 62 | 355 | 569 | 549 | 763 | 743 | 957 | 90 | 205 | 190 | 372 | 18 | 5 55
M 1611 ML 1 25,4 180 | 82 | 57,7 | 839 | 896 | 1158 | 1215 | 1478 | 104 | 290 | 254 | 472 | 30 | 6 82
') také pro odpovidajici dvojfadé 2) montaz zahnutych unasecu je %) jmenovita rozte¢
a trojfadé mozna také nad fetézem smeérem

dovnitf, kromé oboustranné mon-
tdze na D85, D 106 a D 127

A
Y

|
Y
A

A
Y
A
/

Jednoradé fetézy Dvojfadé fetézy Trojfadé fetézy
Zahnuté unasece Montaz zahnutych se zavitovou dém vnéjsim ¢lanku nebo ve vét-
Zobrazené typy lze také obdrzet vlozkou nad fetéz smérem dovnitf Sich vzdalenostech.
jako spojovaci €lanky a vnéjsi neni mozna. Montaz zahnutych
¢lanky pro kone¢nou montaz a unasecu lze provést jednostran- Dalsi dopravni fetézy a zavitové
opravy. nou nebo oboustrannou, na kaz- vlozky na poptavku.
2021 203.1 203.2
RN
| h p—— | —— h 5

202.31 se zavitovou vlozkou 203.31 se zavitovou vlozkou 203.32 se zavitovou vlozkou
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MEGAIlife dopravni fetézy s prodlouzenymi Cepy

., DIN8187
LL
=
<
S
L .
= Dopravni Roztec” Provedeni A ProvedeniBa C
fetéz N
S & & S
&~ > N Sa NN N D D D
Tvar A,{; r}(’ & .‘\Q\ @$ °&q’ &$ &q’ && &s @ $& S @
Cepu ‘Q:'} R Q\Q Q\$ §§~Q~\ <& b”\ <& b”\ \ﬁ\ \§ \;\ \~\$ \\&
A,B,C L8ML? %, 127 7,75 851 4,45 25,5 100 405 25,0 130
M 106 ML % 15875 9,65 10,16 5,08 30,0 120 480 30,0 155
M 427 ML? 7 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 155
M 1611 ML 1 254 17,02 15,88 828 538 20,0 68,5 35,0 180
) Vicenasobné fetézy 2) Jmenovita rozte¢ Jiné délky a tvary ¢epul na dotaz.
na poptavku
Prodlouzené cepy
Zobrazené typy lze také obdrzet
jako spojovaci a vnéjsi ¢lanky pro
kone€nou montaz a opravy
(C pouze jako vngjsi ¢lanek)
d d,

L

!

>
>
> =

DalSi provedeni bezudrzbovych fetézi MEGAlife
Napfr:

MW transférové fetézy

W akumulacni fetézy

DalSi aplikace na pozadani, nas prodejni tym Vam rad poradi.
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MEGAIlife 2 valeCkové retézy
- bezudrzbové fetézy pro nejvyssi pozadavky

DIN 8187 L
=
=
<
(O]

Obory uziti / Oblasti nasazeni Vyhody I"EJ

M Tiskarsky pramysl M Reseni rychle bézicich B Jednoducha demontaz

fetézovych pohont v>3m/s
[l Tabakovy primysil I Mez pevnosti a mez Gnavy
B Vynikajici charakteristiky vci odpovidaji vysokym

M Pinici a balici stroje opotiebeni - i pfi vysokych standardum IWIS

rychlostech a v aplikacich, kde

M Vyroba svétel, osvétleni se konvencni bezudrzboveé B Setrn&jsi k okoli,

fetézy protahuji neni nutné mazani
B ... a vSech aplikaci, kde je rozho-
dujicim faktorem rychlost pohonu [l Chranéné proti korozi B Dostupné jako valeckové fetézy
dle DIN 8187/ISO 606
[l Rozsah teplot -40°C az +160°C pro pohonné ucely nebo jako

dopravni fetézy s unaseci
M Niz$i naklady na udrzbu

B Méné prostojl pfi instalaci
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MEGAIlife valeCkove fetézy — 2. generace

DIN 8187-1, ISO 606:1994 , + +
+ NOVE *+
vE + ¥
vE + ¥
E 5 o+ 4 4 NOVE +
= + + NOVE oL
< Sila pri pretrZeni Fy Vnitini ¢lanek Vnéjsi clanek
S S
e & /e & s /s /o)) & &
NS S > S 5 & & & & & &
= S /&/8 /L e/ /$/f/ &/ &/&/ & /ES . &/
S /&) & /SIS ES SSE/EL8 )/ S S S S SIS eSS
Jednoradé
G 67 ML-2 06 B-1 o' 9525 | 572 11.000 9.000 0,28 0,41 8,53 8,20 12,90 14,10 6,35 331
L 85 ML-2 08 B-1 A 12,70 7,75 22.000 18.000 0,50 0,70 11,30 12,20 16,90 18,50 8,51 445
M 106 ML-2 10B-1 /s 15,875 | 9,65 27.500 22.400 0,67 0,95 13,28 14,40 19,50 20,90 | 10,16 5,08
M 127 ML-2 12B1 3/ 19,05 | 11,75 34.000 29.000 0,89 1,25 15,62 16,40 22,70 23,60 | 12,07 572
M 1611 ML-2 16 B-1 1" 254 17,02 75.000 60.000 2,10 2,70 2545 21,10 36,10 36,90 | 1588 8,28
Dvojfadé
D 67 ML-2 06 B-2 el 9525 | 572 19.000 16.900 0,56 0,78 8,53 8,20 23,40 24,60 6,35 331 10,24
D 85 ML-2 08 B-2 A 12,70 7,75 40.000 32.000 1,00 1,35 11,30 12,20 30,80 32,40 8,51 445 13,92
D 106 ML-2 10 B-2 s 15875 | 9,65 56.000 44.500 1,34 1,85 13,28 14,40 36,00 37,50 | 10,16 5,08 16,59
D 127 ML-2 12 B2 3/ 19,05 | 11,75 68.000 57.800 1,78 2,50 15,62 16,40 42,10 43,00 | 12,07 572 19,46
Trojfadé -ML-2 véleékové Fetézy na poptévku
Jednofadé - ANSI valeékové fetézy, dle DIN 8188-1, americka konstrukee, ISO 606: 1994
M 128 AML-2 /?\'138/?616-1 VA 19,05 | 12,70 42.000 31.800 1,06 1,47 17,75 18,00 25,30 26,70 | 11,91 5,94

ML-2 dopravni Fetézy na poptavku

") U redukénich ¢lanku odlisné rozméry. Pfi montazi redukenich ¢lanku je tfeba vzit na védomi, Ze se sila pfi pretrzeni fetézd maze snizit asi 0 20%.

RCEGOli=y)
L2
S iy T

. F L e
HALILIEN | = |{EIEIEIET]

9

SEEEaENEE=E)

\
=
€

b,

.
a
a;
b,

\
1l
|
L1
|

a
b,

: == == o : ! T g
I il 55 = T =
Jednotlivé dily a spojovaci ¢lanky
B I | = b= m.__1,
l}h__m_;_]'r i ‘HH)H’HH —] F,jll}lp,q“u
_ _ - - S ) O
[:—_'lt—j} Hooaln g —] E._j}p,“jb
lr:ﬂl lr:ﬂp e u
N
(1 | M
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C.2 Vnitini &lanek
Oznaceni dle normy B

C.3 Spojovaci ¢lanek s pruznou pojistkou
Oznaceni dle normy E

C.7 Redukéni dvojélanek
Oznaceni dle normy C

C.8 Vnéjsi slanek
Oznaceni dle normy A
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CR - RETEZY

CR - fetézy

Problém / Vychozi stav ====p Reseni IWIS

Retézy pro pouziti v korozivnich
médiich musi vykazovat vysoké
meze Unavy a odolnosti proti opo-
tfebeni. Retézy ze standartnich
oceli koroduji velmi rychle, zatim-
co nerezové fetézy z oceli V2-A
nespliuji pevnostni pozadavky.
Niklované nebo pozinkované feté-
zy nabizeji jen omezenou ochranu
vU¢i korozi, ponévadz povilaky se

otérem znidi.

Technické viastnosti

Vysoce vykonné fetézy IWIS z

kalenych vysoce legovanych oceli

s dobrou odolnosti vG¢i korozi a
podstatné vys$Simi pevnostmi nez
maji nerezové fetézy.

Vyhody

B Velmi vysoka odolnost vudi
opotfebeni srovnatelna
se standardnimi fetézy IWIS
[l Velmi dobra a trvala odolnost
vléi korozi - ve srovnani
s fetézy opatfenymi
povrchovymi povlaky
a pevnost proti nerezovym
fetézdm -> moznost uspornég;si
dimenze zafizeni

Obory uziti / Oblasti nasazeni
B Zpracovani potravin a pochutin

IWIS CR IWIS Standard Nerezovy fetéz B Ve vyrobé napoju
. - - - B V mlékarenské a syrafské
Jednotlivé dily kalené kalené nekalené technice
Retéz predepnut ano ano ne vzdy v oblastech s vinkymi nebo
agresivnimi podminkami
Mez unavy 85 % 100 % 50 % B U cisticich zarizeni
. N ; Il Pri stavbé chemickych pfistrojl
Odolnost vuci opotiebeni 95 %* 100 % 30 % M Balici stroje
dobra
Chemicka odolnost dobra* pfi povrchovych velmi dobra . o
povlacich .. a ve v8ech aplikacich,

kde fetézy navzdory ztizenym
koroznim podminkam musi
zustat ohebné a z hygienickych
nebo vzhledovych divodu
nesmi rezavét

*

chemicka odolnost a odolnost vié&i opotfebeni CR Fetézl IWIS jsou
vyznamneé zlepSeny u¢innym mazanim

Vnéjsi sitka Primér Sila pfi

3\%\\"’0 pretrZeni FB \;\@3\\

® A &/ & & s
L85CR 08B-1 2x%s" | 169 | 185 | 851 | 445 | 122 16.000 0,50 0,70
M106 CR |10B-1 x| 195 | 209 | 10,16 | 508 | 144 18.000 0,67 0,95
M127CR |12B1 x| 22,7 | 23,6 | 1207 | 572 | 164 22.000 0,89 1,25

Odolnost Fetézi CR vuéi rzi
a vuéi kyselinam

Retézova kola

Podle vlivu okoli mohou byt pouzi-

ta retézova kola z: Zavisi na:

B nerezového materialu B dobé trvani
B vhodnych plastickych hmot M koncentraci
B nebo z oceli (s eventudinim gal- [l teploté

M variantach smési
jednotlivych médii

vanickym povlakem)

Pro ovéreni provozni zpUsobilosti
doporucujeme zkousky na misté.
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Akumulacni fetézy

Problém/Vychozi stav

B Jednoducha a spolehliva
doprava nejruznéjsich
polotovar( a prepravek

B Kontinualni doprava,
zadrzovani, oddélovani
a zrychlovani

Vyhody

M Setrna doprava a optimalni
podpéra dopravovaného zbozi

B Pri akumulaénim provozu (se
zadrzovanim) jen valivé tfeni
(viz. obrazek dole)

7 7

7 7

% %
Dopravni kladka Lehkobézna

kladka

B Nové vyvinuté "lehkobézné
kladky" vedou k podstatnému
snizeni pozadavk( na vykon
hnaci jednotky

B Konstrukce patentovana firmou
IWIS, viz. diagram tfeci sily na
str. 40

[l Bezproblémové polohovani
dopravovaného zbozi
jednoduchymi opérami

=P Reseni IWIS

Vysoce vykonné akumulacni retézy

odpovidajici vysokym standardiim

firmy IWIS v nejriznéjsich provede-

nich.

B Nova generace akumulaénich
fetézd (L 88SF a M 120 SF) vyluc-
né od firmy IWIS (patentovano).

B Odpadaji trhavé rozjezdy
a zastavovani fetézu

+ + NOVE + +

B Vsechny akumulacéni fetézy
IWIS 1/2" a 3/4" jsou vybaveny
"lehkobé&znymi kladkami".

M Povrch fetézu je suchy,
ponévadz jsou cilené mazany
pouze klouby

o : =
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T
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%
[ (75
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Oblast zadrzeni

Vedeni fetézu

Il Pomoci jednoduché zrychlovaci
kolejnice Ize dosahnout
zvy8ené dopravni rychlosti
(viz. obrazek dole)

[l Dopravni kladky vyrabéné
z kalené oceli nebo z plastické
hmoty (i z antistatické)

+ + + 1VF -
000000006

Zrychlovaci kolejnice

Il Malé naroky na udrzbu
pouzitim specialniho voskového
maziva (standard)

B Specialni prvotni mazani pro
zvlastni pouziti na dotaz

B Zcela kompatibilni se
stavajicimi vedenimi, vratnymi
kladkami a fetézovymi koly



Nové akumulacni fetézy

Vyluéné piednosti n?VYch obr. 1 Nové obr. 2 Klasické
akumulaénich fetézu L 88 | akumulagni ' akumulaéni
SFaM120 SF fetézy fetézy

~

~

B Optimalini rozdéleni zatéze,

ponévadz kazdy €ep je nosny ¢ L
(obr. 1a2)

-

AKUMULACNI RETEZY

B Lepsi podpirani a tudiz klidnéjsi . . . | n
béh dopravovaného zbozi
prfesazené uspofadanymi
dopravnimi kladkami
(obr. 3a4)

obr. 3 obr. 4

oo

e

Nové akumulaéni fetézy Klasické akumulaéni fetézy

Rozmeéry - nové akumulacni retézy

Sitka fetézu Dopravni kladka
@ & N
L 88 SFK 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,009 6 0,85
L 88 SFS 12,70 2 9.2 14,50 18,70 16,00 8 1,40
M 120 SFK 19,05 40 11,70 19,55 29,0 2401 /26,0/27,0%)/ 280 10 18
M 120 SFK 19,05 45 14,70 19,55 315 240 / 260 / 27,0 / 280 10 18
M 120 SFS 19,05 40 14,70 1955 290 2401 /260/270% /280 15 28
M 120 SFS 19,05 45 14,70 19,55 315 240 / 26,0 / 27,0 / 280 15 28

1) skladem v IWIS
SFK - s dopravnimi kladkami z plastické hmoty
SFS - s dorpavnimi kladkami z kalené oceli

= N ©
=5 i
=
= X X

L P |
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Stranové ohebné akumulacni fetézy

~

Typ L 88 SF - SB a M120 SF Vyhody
- SB nové provedeni
Reseni pro modularni otoée- [l extrémné maly minimaini
ni u dopravnich systému polomér zakfiveni 300 mm L 88
SF-SB; 350 mm M 120 SF - SB
B v oblasti zakfiveni plosné
dosednuti v kloubu fetézu

s v

h
Ll
[
L
o
Z
Q
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|
=
=
>
<
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Standardni Fe$eni Pl Reseni IWIS
3 x
E} El
.5‘ >
S &
)
\ ‘ \
1 | ‘, - | W ,
Y | '\ \ ‘ |
% | | | \ i
[N ' i ) \ ‘
| \
\ . : Dotykové
‘ . Dotykové W
primky
Sitka fetézu Dopravni kladka
N
§° Q\s ¢ N D A A S e‘}
™ 'S N N N KN & N
4 & § § & § & S §
& <Z§v <b§ ~$§ ~ m§ & Q\e & N
L 88 SFS-SB 12,70 27 9,2 15,0 18,70 16,00 8 1,40
M 120 SFK-SB 19,05 40 11,70 20,10 29,0 240/26,0/27,0/ 28,0 10 18
M 120 SFS-SB 19,05 40 11,70 20,10 29,0 24,0/26,0/27,0/ 28,0 15 2,8
1 N QLN J
[ w |
| { ‘ al & o m

!

TU*
e
F
¢




Klasické akumulacni fetézy

Rozmeéry - klasické akumulaéni fetézy

Nyni rovnéz dostupné s “lehkobéznymi kladkami” h
Ll
-
] L L
Dopravni kladka Primér o
& =
S /& &/ &/ & ® e /& 5
\&{0 N &/ D & N N 8 N @@ & & K&;
& S/ e/ &/ &/ &/ &/ & & S/ F /&S 5
Provedeni < & <€ S o < o < o ¢ ® S ¥/ @ =)
=
0s M 127 SFK 19,05 40 215 11,75 | 1562 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 by 213 ]
<
M 127 SFS 19,05 40 21,5 11,75 | 1562 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 - 15 12,07 572 31 <
M M 127 SFK 19,05 40 275 1175 | 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 572 23
M 127 SFK 19,05 43 29,0 1175 | 1562 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 572 23
M 127 SFK 19,05 48 315 11,75 | 1562 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 572 23
M 127 SFS 19,05 40 21,5 11,75 | 1562 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 - 15 12,07 572 31
M 127 SFS 19,05 43 29,0 1175 | 1562 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 - 15 12,07 572 31
M 127 SFS 19,05 48 35 1175 | 1562 19,55 11,0 2409 | 260 28,0 - 15 12,07 572 3
M 1611 SFK 254 67,9 449 17,02 | 2545 | 320 16,5 385 - - 25 - 15,88 8,28 49
M 1611 SFS 254 67,9 449 17,02 | 2545 | 320 16,5 385 - - - 30 15,88 8,28 72
LR LR 165 SFK 254 30,7 20,0 7,75 11,30 14,65 75 24,0 - - 6 - 8,52 4,45 13
LR 247 SFK 381 48 3115 11,75 | 1562 19,55 11,0 24,0 35 - 10 - 12,07 bY2) 2,6
LR 247 SFS 381 48 31,5 11,75 | 1562 19,55 11,0 24,0 35 - - 10 12,07 572 2,6
LR 3211 SFK 50,8 67,9 449 17,02 | 2545 | 320 16,5 50,0 385 - 25 - 15,88 8,28 3,6
LR 3211 SFS 50,8 67,9 449 17,02 | 2545 320 16,5 50,0 385 - - 30 15,88 8,28 7,6
1) skladem v IWIS
SFK - s dopravnimi kladkami z plastické hmoty
SFS - s dopravnimi kladkami z kalené oceli
Provedeni OS bez stranovych podloZzek Provedeni M se standartnimi ¢lanky Provedeni LR s prodlouzenou rozteci
P
6 N NN Wz \\ Ia)
ﬁ ) S\ %
. d, d,
(B8R
S i S
Sl T T T | of&) 0| o
i
ISy B g s N

do

|
L=
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MEGAIlife SFK & SFS -
bezudrzbovy IWIS akumulacni fetéz

Problém/Vychozi stav

mazivem fetézu

=P Reseni IWIS

X

>
N

"l-'_-' Il Domazavani neni mozné, nebo Bezudrzbové akumulaéni fetézy

>E jen castecné IWIS se specialnim provedenim ,
M M Cisté a suché okolni podmink pouzder. Inovativni technické 200
>5 M Ztizeny pfistup k provadéni detaily vedou k dosud neprekona- E‘L{}X)?‘

j udrzby né zivostnosti i bez domazavani - X

) B Znecisténi zafizeni prvni opravdovy bezudrzbovy aku- \]‘E\ x ¥

% a dopravovaného zbozi mulacéni fetéz. X WO

<

<

Vyhody

B Vynikajici odolnost vuci
opotrebeni - rovnéz
pfi extrémnich podminkach

B Velmi snadno demontovatelné

B SniZzené naklady na udrzbu

B Méné prostoju zarizeni

B Setrné vi&i Zivotnimu prostredi
chodem bez maziva

B Retézy vhodné do &istého
prostredi

=
(]
(=]
4
6
2
N

Technické viastnosti

B Suchy povrch fetézu
a dopravnich kladek

B Chranéné proti korozi

B Material dopravnich kladek
plast nebo ocel (nerezova nebo

poniklovana)

[l Oblast teplot -40°C az +160°C
(jen pro ocelové dopravni
kladky)

B MEGAIife bezudrzbové
akumulacni fetézy v novém

nebo klasickém provedeni
1/2" a 3/4"

B Dopravni kladky vyrobeny ze
samomazného kovu, ktery
snizuje tfeni. Toto vede ke
snizeni pozadavkl na vykon
hnaci jednotky a napéti
na fetézu

Obory uziti / Oblasti nasazeni

M Elektronicky pramysl a vyroba
ploSnych spoju

[l Obalovy a potravinarsky pramysi

M Dopravni zatizeni

B Drevarsky, sklarsky a keramicky
pramysi

B Lékarska technika

... a ve vSech aplikacich, kde
domazavani neni mozné, nebo
jen Castecné.

IWIS MEGAIife SFK & SFS

IWIS standardni retézy

Ostatni retézy

&zy

IWIS MEGAIife SFK & SFS

IWIS standard IPW

Ostatni
P

KOEFICIENT TRENI

re

Zivotnost akumulaéniho Fetézu Porovnani: koeficient treni

bez domazavani
38



MEGAlife SFK & SFS -
bezudrzbovy IWIS akumulacni fetéz

Rozmeéry - nové akumulaéni retézy

>
N
< L
Sitka fetézu Dopravni kladka -
=
@ b
S N N & & 'z
A ) S S $ N @ & NS
Qv 3 & S R S $ »
€& Qg’v N ’Q\& ~ z:é\ NS & N ‘\*‘Q 2
-
L 88 SFK-ML 12,70 27 92 14,50 18,70 16,00 6 0,85 g
L 88 SFS-ML 12,70 27 92 14,50 18,70 16,00 8 1,40 2
<
M 120 SFK-ML 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0/26,0/27,0/ 28,0 10 18
M 120 SFK-ML 19,05 45 11,70 19,55 315 24,0/26,0/27,0/28,0 10 18
M 120 SFS-ML 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0/26,0/27,0/ 28,0 15 28
M 120 SFS-ML 19,05 45 11,70 19155 31,5 24,0/26,0/27,0/ 28,0 15 28
1 1 . _ SFK — s dopravnimi kladkami z plastické hmoty
% NEEN LN é SFS — s dopravnimi kladkami z kalené oceli
I . . 1
JONN A —
| 1| 7
f 2o | | WX | o| 5| 0|
I I I
= e |
| | | :
: : : |
= U U &
N

Rozmeéry - klasické akumulacéni retézy

Dopravni kladka Primér
D
D %é\ N g
& & Y N
NS & & & & & & S NS
S ) & N N AN N N & S N N &
& & N S § § § N ¢ $ & & /S
s F /& /8 /8 /8 /.8 & & T/« /&
Provedeni ¥ & <€ > A < o o S < < ¥ ¥/ S I
0s M 127 SFK-ML | 19,05 40 275 11,75 15,62 19,55 110 240 26,0 28,0 10 - 12,07 572 23
M 127 SFS-ML | 19,05 40 27,5 11,75 | 1562 | 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 - 15 12,07 572 31
M M 127 SFK-ML | 19,05 40 275 11,75 15,62 19,55 11,0 240 26,0 28,0 10 - 12,07 572 23
M 127 SFK-ML | 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 5,72 23
M 127 SFK-ML | 19,05 48 315 11,75 | 1562 | 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 572 23
M 127 SFS-ML | 19,05 40 27,5 11,75 | 1562 | 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 - 15 12,07 572 31
M 427 SFSML | 19,05 | 43 290 | 11475 | 1562 | 19,55 | 110 | 240 26,0 28,0 = 15 1207 | 572 31
M 127 SFS-ML | 19,05 48 315 11,75 15,62 19,55 110 240 26,0 28,0 - 15 12,07 572 31
Provedeni OS bez stranovych podlozek Provedeni M se standartnimi ¢lanky
P : P |
@\\ o )1 fﬁ\ a >
%J \SZ\Y/A\SY) k%
d, d,
EnlEmtEe Eﬁ'ﬁ N
i
SR | NEFCE N G N | NELRE
isslenNenlis TAE —
S 5 N T e B
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Akumulacni fetézy - pfislusenstvi

Srovnani trecich sil: “lehkobézné kladky” vs. klasické kladky

~

Vysoce snizZena tfeci sila fetézu,
jejimz vysledkem je sniZzeny vykon
celé hnaci jednotky.
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fetéz s
fetéz s “lehkobéznymi kladkami”

typ retézu

Stavebni dily

Vedeni fetézl a fetézova kola na poptavku.

Prislusenstvi
- & S
Retézova kola & & & N & &
& Q&Q\& & +\§ =,§
B, X L88 SF 127 4 155 10
M 120 SF-840 19,05 83 207 150
T 1T 1 M 127 SF-B40/B43 19,05 83 207 150
% | % @
/ , / M 120 SF-845 19,05 108 207 150
i
- / M 127 SF-B48 19,05 108 20,7 150
s Ld
= M 1611 SF 254 11,6 333 205
d.=d-2s

d =p:(sin180°:2)
Doporuc¢eny minimalni pocet zubt z = 15
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Akumulacni fetézy - prislusenstvi

Vedeni retézu / Priklad

~

s v

2
feg//%‘

6

",

%

",

1

——

i

AKUMULACNI RETEZY

L88SF 15 10
i =
L 88 SF SB 155 10
M 120 SF 20 15
M 120 SF SB 21 15
M 127 SF 20 15
b
M 1611 SF 33 20
Pripravek

PFipravek pro demontaz akumu-
lacnich fetézl

M 120 SF a M 127 SF

s rozteCi 3/4”

- k dodani ze skladu

Cistici kartaé pro vedeni
akumulaéniho fetézu

Viceucelovy karta¢ specialné vyvi-
nut pro Cisténi vedeni fetézu ve
znecisténém prostredi. (napf. ocel.
Spony, prach ...).

Dodava se jen pro nové akumu-

i1

St

-----------

2 AN

S L

laéni fetézy M 120 SF.

Profil kartace

ill\ﬂ!;,ﬁitr%

Aplikace
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Akumulacni fetézy

Pokyny pro udrzbu
akumulaénich fetézu

Jako u kazdého vale¢kového feté-
zu podléhaji také "loziska" akumu-
la¢niho fetézu pfirozenému opotie-
beni. Aby se toto opotfebeni snizilo
a tim prodlouzila zivotnost fetézu,
je potfebné jeho spravné napnuti,
dobré vedeni a uginné domazava-
ni. AZ do 2% prodlouzeni pracuje

Poznamky k dimenzovani
akumulaénich Fetézi

Dulezita kritéria pfi volbé akumu-

lagniho fetézu jsou:

B Zatizeni dopravnich kladek
hmotnosti doléhajiciho dopravo-
vaného materialu. Nosnost na
kladku je uvedena v tabulkach.
Pfi nerovnostech doléhacich
ploch dopravovaného materialu
se odhadne, kolik dopravnich
kladek je skutecné nosnych.

B Zatizeni fetézu taznymi silami,
vyskytujicimi se za provozu.
hmotnost dopravovaného mate-
ridlu a koeficienty treni.

U akumulaénich fetéz( se vyskytu-
ji nasledujici tazné sily:

- z odporu tfeni mezi vodici klad-
kou a ¢epem fetézu

Oblast pouziti
akumulaénich fetézu

[l V mnoha oblastech dopravni
techniky

B Pii sdruzovani
ve zpracovatelskych
a montaznich linkach

M V technice skladovani

B V riznych systémech
materialového toku

fetéz bezvadné za pfedpokladu, ze
je prubézné dopinan. Jako smér-
nou hodnotu pro predepnuti Ize
pouzit asi 5% skutecné se vyskytu-
jici tazné sily fetézu.

Akumulaéni fetézy jsou z vyroby
opatfeny vysoce jakostnim prvot-
nim namazanim. Mazivo se v pri-
béhu Casu spotfebovava a je
potfebné ucinné a pravidelné

- z odporu tfeni mezi dopravni klad-
kou a pouzdrem fetézu pfi provo-
zu se zadrzovanim

- z odporu kladky pfi odvalovani
vodicich kladek na vedenich
fetézu a pfi odvalovani dopravo-
vaného materialu pfes dopravni
kladky.

Pfiblizné stanoveni tazné sily feté-

zu F v jedné vétvi fetézu:

b-9,81-Q-14

F= . [N]

M = soucinitel tfeni 0.08-0.15
v zavislosti na:
- parovani materiala: ocel/ocel
nebo plasticka hmota/ocel
- stavu tfecich ploch: suché nebo
namazané
- stupni znecisténi tfecich ploch
Q = celk. dopravovana
hmotnost (kg)
n = poCet vétvi fetézu

... a ve vSech aplikacich, kde musi
byt jednoduchym zplsobem
dopravovany, zadrzovany, zrychlo-
vany a oddélovany polotovary,
skladové dily, palety, nadoby,
bedny, atd.

domazavani. Pfitom musi byt
dbano na to, aby se mazani prova-
délo na spravnych mistech (. v
"loziskach") a aby mazivo bylo
roztékave.

Vzorec plati pfi rovnomérném
rozdéleni hmotnostniho zatiZzeni na
vétve Fetézu. Jestlize dopravovany
material v disledku nerovnosti
zcela nedoléhd, odhadne se, kolik
procent délky doléhani je skute¢né
ucinné. Odpovidajicim zpusobem
je zvy8ena tazna sila v jedné vétvi
fetézu.

Il Doporuc¢ena
maximalni délka

Podle zatiZzeni 25-30 m, je tfeba
dbat na pfesné a soubézné vedeni.
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DestiCkové retézy

Problém/Vychozi stav —
Plynula a klidna doprava a skladovani
polotovart a nosi¢l polotovard uzkymi
kfivkovymi drahami.

Vyhody

B Desticky nalisované pfimo na ¢epy
zajistuji zcela rovnou transportni
drahu

B Optimalni utésnéni funkénich
oblasti fetézu

B Specialni tvar desti¢ek umozriuje
dosahnout nejmensich polomér(
zakfiveni

B Z4adné nebezpedi Urazu sevienim

B Pouziti fetézovych kol dle DIN

B Siroky tvar desti¢ek umozfiuje
snadny prenos bfemen

reseni IWIS

Vysoce vykonné valeckove fetézy
IWIS 3/4"x 7/16" dle DIN 8187 s jed-
nostranné presné v roviné nalisovany-
mi specialnimi destiCkami.

Obory uziti/Oblasti nasazeni

[l Dopravni technika

[ VSeobecné strojirenstvi

[l Obalovy primysl a potravinarsky
pramysi

B Lékarska technika a farmaceuticky
pramysi

B Sdruzovani stroju a automatizace

B Zasobnikova a vyrovnavaci
zarizeni

... a ve vSech aplikacich, kde jde o
klidnou a bezpecnou dopravu
s malymi zatackami.
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M 127 Vers. 1 19,05 35 45 50 60 20
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TR

267

G222

/
1

y
12l
4

f \.\\\m\\« 4

A
- \//\L\ ‘ |
) =
) AN (RN
/ \
NN )
H— 4 - —)- b- }-
/ 7k ‘ fi | i/
~ /4 / /
\,,,/Ag“r/,, L’/r L




Transféroveé retézy

Doprava, transportovani nadob, palet s polotovary ...

Problém/Vychozi stav

Otevfené transportni fetézy:

B Malo odolné vugi cizim télestim
a malym dilim

B ZpUsobuji ¢asto
poruchy v provozu

B Zvysené nebezpedi Urazl

B Poskozovani dopravovaného
materialu

Vyhody

B Uplné oddéleni funkéni oblasti
fetézu, fetéz chranén proti
vnikani cizich téles

B Setrny transport citlivého
dopravovaného materialu

B Presné kryti zabranuje Urazdm
a provoznim porucham

B Retéz je vné dokonale g&isty
a nedochazi k ulpivani prachu

B Mimoradné pfilnavé prvotni
mazani zakladniho fetézu

=) feSeni IWIS

Retézy TF:

Vysoce vykonné véleckové fetézy
IWIS s plastovymi nosnymi una-
Seci vyznadlujicimi se odolnosti
vuci opotfebeni a vysokou stabili-
tou. Vyhradné od firmy IWIS.

Technické viastnosti

B Nosny unasec z polyacetatové
pryskyfice

B Teplotni rozsah pouzitelnosti
od -40°C az do +100°C,
kratkodobé do +140°C

B Vysoka odolnost vici
opotiebeni pfi hladké
povrchové plose
dopravovaného materialu

B Dobra chemicka odolnost

[l Tvrdost Shore
dle DIN 53505: 85

B Antistatické provedeni

na pozadani
@ Nosny unase¢
Y A«&é S\ 3 N
© o & YA S s

@ N IS ST XN VA S /& JF

@ & ST/ L/ Y/ S/ fE/ S/ I/« /8§
L85TF 08B1 | 127 22.000 | 6250 0,82 198 15,2 8,0 12
M106TF | 10B1 | 15875 | 27.500 | 8000 118 248 17,5 9,5 26
M127TF | 12B4 | 19,05 | 34.000 | 9750 1,59 29,8 198 11,0 43

1 l@ - T ]
1 T ) ] 3
T s
b L 1[4 3C 7
[n 1 - -l ﬁ = —

Obory uziti/Oblasti nasazeni

B VSeobecné strojirenstvi

[l Dopravni a skladovaci technika

B Pramysl oball a potravinarsky
pramysi

B Elektronicky primysl a vyroba
ploSnych spoju

B Elektricka zarizeni a zafizeni
pro domacnost

B Lékaiska technika
a farmaceuticky pramysl

B Zpracovani dreva, skla
a keramiky

Il Chemické inzenyrstvi a postupy

B Tiskarenstvi a papirenstvi

... a ve viech aplikacich, kde
zalezi na Setrném transportu.
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Transféroveé retézy

v

Retézova kola

s v

Standardni fetézova kola pro feté-
zy dle DIN 8187.

Vedeni retézu
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<
S
2o
Q¥ S < < < v
L85 TF 20 75 31 154
M 106 TF 25 9,5 31 17,7
M 127 TF 30 113 29 20,0
Varianty vestavby
vertikalni horizontalni
VVVV’V‘V‘V’V’ ‘7777 T |/ —
faSosetstetecors I o o
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Spojovaci ¢lanek spojovaci dének Zvlastni provedeni

zakladniho Fetézu
Konce fetézu jsou spojeny fetézo-
vou spojkou (1), na niz je nasu-
nuta volné lamela (2). Vhodnym
prohnutim fetézu Ize dva nosné
unasece (3) zaklesnout pres nyty
fetézu. Pruzna pojistka neni
potfebna. Pro usnadnéni vyhleda-
ni spojovaciho ¢lanku jsou tyto
dva nosné unasece zbarveny
cerné.

B Niklovany

M CR - odolny vaci korozi
(jen pro L85TF a M106TF)

B MEGAIife - bezudrzbovy

Spojovaci ¢lanek:
stejné rozmeéry jako fetéz




Retézy s Uchyty

Uchopeni, vtahovani, doprava mékkych folii

Problém/Vychozi stav

Spolehlivé pfivadéni, transportova-
ni a polohovani tenkosténnych vel-
koplosnych materialli

Vyhody

B Optimalni vedeni
transportovaného materialu
jedine¢nou technikou
vychylovaciho uchytu

B Presné polohovani
dopravovaného materialu
spolehlivym sevienim

B Retéz a Uchytny prvek jsou
standardné chranény proti
korozi

B RGznymi silami pruziny Ize
Setrné uchopit nejraznéjsi
materialy

W Retéz sériové vybaven
prvotnim mazanim
pro potravinarstvi

==

AN

N

i

=) fesSeni IWIS

Vysoce vykonné fetézy IWIS s
uchytnymi prvky odolnymi vici
opotfebeni a korozi. Vyhradné od
IWIS. PATENTOVANO.

Technické viastnosti

B Jednoiadé nebo dvojiradé
fetézy 1/2x5/16" dle DIN 8187-1
Il Uchyty s 1 nebo 2 hroty;
zvlastni provedeni na poptavku
M Pridrzna sila je zavisla na
dopravovaném materialu
a provedeni pruziny - Ize
obdrzet pruziny
s rdznou tuhosti
M Najezdem na ovladaci kotou¢
(napfiklad osazeni fetézoveho
kola) se uchyt rozevie a vychyli
se pfitom smérem ven

16,3

[

Rozmeéry x a y zavisi na pouzitych pruzinach, na poptavku

Obory uziti/Oblasti nasazeni

M Obalovy primysl, zejména
balici folie

M Elektronicky pramysl a vyroba
plo$nych spoju

[l Prisun tenkych plechu,
plastickych hmot a jinych
tvrdych material(i

.. a ve vSech aplikacich, kde se
materialy tvaru desek nebo
pasl vtahuji nebo vytahuji,
transportuji nebo polohuiji,
napfiklad pfi lisovani,
svarovani, plnéni, nanaseni,
stfihani, natahovani,
formovani, uzavirani, atp.

NG >
S & /&L
S9N SONVES
Jednorady fetéz L 85 Grip 12,7 1,15
Dvojtady fetéz D 85 Grip 12,7 1,80
kaleno
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Reté&zy pro dopravu palet

ValeCkové retézy s rovnymi destiCkami
pro dopravu rizného materialu

Dusledkem pouziti rovného typu
desti¢ky priibézné dosedani
dopravovaného materialu. Neuve-
dené rozméry a hodnoty odpovi-

v 4 o v S
daiji Fetéztm IWIS M 128 A SL, pfi- . &
padné D 128 A dle DIN 8188. N PN & S &
s & S By S
Jednorady fetéz M 128 AG 19,05 18,0 42,000 175
Dvojrady fetéz D 128 AG 19,05 18,0 84.000 3,50
[T
T
]! |
A
GG Gy
i o T




Stranové ohebné fetézy

Doprava, tazeni na zakfivenych drahach

Problém/Vychozi stav === FeSeni IWIS

B Doprava a tazeni
na zakfivenych drahach

B Krouceni fetézu pfi Sikmém
vzajemném postaveni hfideli

B Zména polohy dopravovaného
materialu napf. z horizontalni
do vertikalni

Vyhody

B Misto pfimkového styku plo$ny
styk kloubu fetézu v oblasti
zakfiveni

B Pouziti symetricky konickych
¢epl umoznuje dosahnout
malych poloméra zakfiveni

B Pouzitim unasecu a zahnutych
unasecu IWIS univerzalné
pouzitelné jako dopravni fetézy

Vlysoce vykonné fetézy IWIS se
specialnim provedenim kloubu.
Vyhradné od IWIS.

Max. dovolena

Vnéjsi Sitka oy
i tazna sila fetéz
& S
® § q‘:& S &
& a < & £ N N
v ) S S S/ &« S & &y
v & D . N NG A & S &
S S& »f N § S/ ® e/ Ee §
L 85A-SB 127 16,8 17,8 425 10.000 600 1500 0,65 2,4,8
M 106 A-SB 15,875 21,0 223 500 18.000 900 2500 1,00 2,4,8
M 128 A-SB 19,05 26,3 21,7 750 26.000 1200 3700 1,50 2,4,8
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Jednostranné ohebné retézy

>=

N

’E Jen jednostranné ohebné fetézy pro posouvani lehkych bfemen a pro prekonani
oo kratkych vzdalenosti bez opory a vedeni

=

<

o

> e

= :DIDI } < S S
P4 . i T oy N N
C;) M 128 A SL jednostranné ohebny 18,0 9

o = z

(7))

°

Hlavni rozméry odpovidaji fetézu
IWIS M 128 A SL dle DIN 8188
Nejmensi fetézové kolo: 10 zubl

Retézy s dutymi éepy

Jednoduché upevnéni vestavnych dilt a pfiénych vyztuh

") sila pFi pretrzeni bez zasunutych kolik 34,500 N

Retéz se specialnimi dutymi &epy
podle valeckového fetézu 3/4 x 1/2
dle DIN 9199-1. Umisténi dutych
¢epl je mozné v libovolnych vzdale-
nostech.

50



Retézy pro dopravu tub

Problém/Vychozi stav

Setrné ulozeni a spolehlivy trans-
port tenkosténnych dutych téles
nékolika zpracovatelskymi misty
(Cisténi, lakovani, suseni, ...)

Vyhody

M Bezproblémova vyména
transportnich ty&i v zafizeni
specialnimi klestémi IWIS -
neni potfebna demontéz fetézu

B Adaptéry a tyce z vysoce
legovanych korozivzdornych
oceli s dobrymi elastickymi
vlastnostmi

M Ve srovnani s fetézy s dutymi
Cepy vysoka Zivotnost
v dusledku pouziti standardniho
valeCkového Fetézu IWIS

B Velky standardni program délek
ty¢i

B Rozdilné tvarovani konct
ty&i - jsou k dispozici také
ochranné Cepicky z hliniku
nebo plastické hmoty

B Vzdalenost mezi ty¢emi je
volitelna

W 3/4" fetéz také ve stranové
ohebném provedeni
(M 128 ASB)

=) FeSeni IWIS

Vysoce vykonné fetézy IWIS -
valeCkové fetézy s vestavnymi

snadno vyménitelnymi dily odolny-

mi vudi rezivéni.
Vyhradné od IWIS.

Technické viastnosti

[l Tyce jsou pomoci adaptérud
namacknuty na prodlouzenych
Cepech zakladniho fetézu

Obory uziti/Oblasti nasazeni

Ve v8ech aplikacich, kde jsou tuby
a jina tenkosténna duta télesa
(plechovky) dopravovany, €istény,

a zajistény proti otoCeni lakovany, suseny, ...
vroubkovanim
M Vypacenim adaptéru
specialnimi klestémi IWIS
(viz. obrazek) je v pfipadé
opravy ty€ rychle a snadno

vyménitelna
© &
S R & & S & &
SN N F @ N > >
L855L 127 300 80 220 40 80
M 106 SL 15875 300 80 220 40 80
M 127SL 19,05 300 80 220 40 80
M 128 ASB 19,05 300 80 220 40 80

Pfi poptavkach nebo objednavani udejte laskavé délku L.
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Ret&zy pro transport plechovek

Problém/Vychozi stav

Spolehlivy transport tenkosténnych
dutych téles pfi vysokych rychlo-
stech a za pUsobeni proménlivych
teplot a médii.

Vyhody

B Valeckové fetézy s extrémni
zivotnosti a spolehlivosti
a integrovanym dutym &epem
na kazdé sedmé rozteci

B Jednoducha vyména
transportnich tyCi v zafizeni

I Mazivo pro vysoké teploty,
odolné vi¢i odkapavani, které
se bezezbytku odpafuje a lze
je pouZzivat v potravinarském
primyslu

[l Uréena zlomova mista na
ty&ich zamezuji v pfipadé kolize
poskozeni zafizeni

=) fesSeni IWIS

Ret&z IWIS extrémné odolny vigi
opotfebeni se specialné pfizpu-
sobenymi tyCemi a variabilnimi
ochrannymi Eepickami.

Technické viastnosti

B Transportni ty¢e se zasouvaji
v definovanych vzdalenostech
do dutych ¢epu a zajistuji se
samojisticimi maticemi nebo
zavlackami

B Presné souososti fetézovych
kol a dobré vedeni fetézl
zvySuji Zivotnost

B Pred cilenym domazavanim je
tfeba provést ocisténi retézu
kartacem
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Obory uziti/Oblasti nasazeni

I Ve vsech aplikacich, kde jsou
plechovky nebo jiné
tenkosténné nadoby
transportovany, lakovany,
suseny, ...




Retézy Flyer

~

Rozméry koncového ¢lanku

~

N
N
N
N
N

SPECIALNi DOPRAVNI RETEZY

FL 522 16,0 - 150 | 10,0 - -
FL 523 - 8,0 2x3 ==| 7000| 005 | 019 | 231 67 | - 63 | 10| 62 - 16,0 - 15,0 | 10,0 - - '
FL623Y) ¥s 9525 | 2x3 |==| 10.000| 008 | 032 | 331 | 83 | - 81 |12 62 - 16,0 - 150 | 10,0 - - '
FL623b ") *s 9525 | 2x3 |===| 20.000| 020 | 046 | 331 | 109 | - 82 | 20| 62 - - - - - - -
FL823b Y, | 1270 | 2x3 |===| 28.000| 018 | 065 | 445 | 124 | - | 108 | 20| 82 | - | 180 | - | 200 | 110 | - o
FL834a Y, | 12,70 | 3x4 |==| 21000 017 | 042 | 368 | 131 | - 91 | 15| 82 - 18,0 - 200 | 110 - -
FL834 b Y, | 12,70 | 3x4 |==| 42000| 027 | 091 | 445 | 165 | - | 108 | 20| 82 - 18,0 - 200 | 11,0 - -
FL845a Y, | 1270 | 4x5 |==| 34.000| 024 | 067 | 368 | 169 | 25 | 91 | 1,6| 82 | 122 | 180 | 250 | 200 | 11,0 | 300 | 150
FL845b Y, | 1270 | 4x5 |==| 52000| 032 | 1,00 | 445 | 190 | 25 | 108 | 1,8 | 82 | 122 | 180 | 250 | 200 | 11,0 | 30,0 | 150
FL 866 a Y, | 1270 | 6x6 % 44000 | 036 | 088 | 368 | 21,7 | 28 | 91 | 16| 82 | 122 | 180 | 250 | 20,0 | 11,0 | 300 | 150
FL 866 bd 7 | 12770 | 3x3?) % 62000 | 040 | 1,17 | 445 | 206 | 28 | 108 | 15| 82 | 122 | 180 | 250 | 20,0 | 11,0 | 300 | 150
FL 1044 bd % | 15875 | 2x2% |==| 57.000| 037 | 112 | 508 | 168 | 28 | 137 | 18| 104 | 162 | 200 | 350 | 250 | 120 | 450 | 210
FL 1066 bd % | 15875 | 3x3?) % 86.000 | 055 | 168 | 508 | 240 | 35 | 137 | 18| 104 | 162 | 20,0 | 350 | 250 | 120 | 450 | 210
FL 1266 bd s | 19,056 | 3x3? % 115.000 | 0,76 | 2,18 | 572 | 300 | 40 | 149 | 22| 104 | 162 | 20,0 | 350 | 250 | 12,0 | 450 | 21,0
FL 1644 d 1 | 2540 |2x2?% |==|157.000 | 1,00 | 292 | 828 | 280 | 40 | 208 | 30| 122 | 182 | 250 | 400 | 300 | 150 | 500 | 24,0
FL 1666 d 1 | 2540 | 3x3%) |=E=|231000| 150 | 435 | 828 | 410 | 50 | 208 | 30 | 122 | 182 | 250 | 400 | 30,0 | 150 | 500 | 240
') rovny typ lamely (desticky) %) dvojity
Koncovy ¢lanek provedeni A Koncovy €lanek provedeni B (od kombinace 4x4)
d,
T e
e e | e T
i T == = ! 1 f 1T | )

s HD—P 5188l {11358
‘ .
P u L Us L
- Priklad provedeni vratné kladky IWIS Fetézy Flyer (podnikova

~ norma) jsou vyrobeny z pfesnych

Vnitfni Sitka kladky fetézovych dilt dle DIN 8187.
Z oo b=a,-1,15

Minimalni pramér patni kruznice Dimenzovani je tfeba proveést s
/ d...=p-5 minimalné 10-ti nasobnou bezpe¢-

nosti, podle namahani lehkymi
| Podle moznosti vétSi prameéry nebo silnymi razy pfi respektovani
7 © pFislusnych predpist.
| 53
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Prislusenstvi retézu

Retézova kola

Pro jednofadé, dvojfadé a trojfadé
valeCkové, pfipadné pouzdrové
fetézy

dle DIN 8187/8188/8181/8154 a
podnikové normy IWIS. Retézova
kola s nabojem nebo jako kotouco-
va kola z oceli nebo ocelolitiny.

Standardni pocty zubl

z = 10 az z = 95, s pfedvrtanim
nebo hotovym vrtdnim. Na pFani
Ize vyrobit fetézova kola dle vykre-
su, s materiadlovym pfedpisem
nebo tepelnym zpracovanim.
Podrobné informace jsou uvedeny
v naSsem katalogu “Pohonné ele-
menty”.

56
&
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Napinaée fetézu

Ret&z pracuje az do prodlouzeni v
disledku opotfebeni max. 2%, jest-
lize je pribézné dopinan. Neni-li
tomu tak, zacina se volna vétev
provéSovat a fetéz ma neklidny
chod, zpusobujici dalSi opotfebeni.
Aby se tomu zabranilo a Zivotnost
fetézového pohonu byla optimalni,

doporu€ujeme namontovani napi-
nacu fetéza IWIS.

Podrobné informace jsou uvedeny
v naSem samostatném prospektu.

Maziva pro retézy

Ret&zy IWIS jsou sériové opatfeny
kvalitnim prvotnim namazanim,
zajistujicim maximalni Zivotnost za
normalnich podminek nasazeni a
péce o fetézovy pohon. Pro speci-
alni pouziti, jakymi jsou vysoké
nebo nizké teploty, ochrana proti
opotfebeni nebo ochrana vgi
korozi, plUsobeni prachu, suché
mazani, vhodnost v potravinarstvi
atp. dodavame fetézy s osvédCe-
nymi specialnimi mazivy.

IPW, nové mazivo pro prvni maza-
ni na voskové bazi nabizi vynikaji-
ci ochranu proti opotfebeni. Pro
pribéznou udrzbu (domazavani)
fetézu IWIS bylo vyvinuto specialni
mazivo "VP6-Kombi superplus".
Mazivo "VP6-Kombi superplus" se
dodava ve sprejovych nadobkach
(obsah asi 400 ml).

Naradi pro retézy

Pro demontaz a roznytovani fetézu
Ize pouzit sadu naradi, sestavajici
z kovadlinky, vidlice, prubojniku,
zatlaGovace lamel (¢lanku), nytova-
ci desky, prizmatickych vlozek a
nytovace.

Pro fetézy dle podnikové normy s
rozteCi 1/2" jsou pro demontaz k
dispozici "Jednoduchy vytahovac
¢epU" a pro valeckové a pouzdrové

fetézy s rozte€i od 8 mm do 3/4"
"Univerzalni vytahova¢ ¢epl". Pro
trvalé pouzivani v dilné doporucu-
jeme "Stroj IWIS na vytahovani
Cepl" pro roztece 3/8 - 3/4"(Obr.).
Podrobné informace jsou uvedeny
v naSem samostatném prospektu.

Vyrobni délky Fetézu

Mozné dodavané délky: 5m, 10m,
10 stop, 25 stop a tomu odpovida-
jici délky, oteviené nebo uzaviené.
Retézy s lichym poétem &lankd
maji pevné nanytovany, zahnuty
dvoijity ¢lanek C a jeden rovny spo-
jovaci ¢lanek E pfipadné S (pouziti
zahnutych €lanku je tfeba se pokud
mozno vyhnout, protoze sila pfi

pretrzeni fetézu se muze snizit asi
0 20%).

Pro eventualné potfebny presny
paralelni chod, dulezity pfedevsim
u dopravnich Fetézl s protilehlymi
unaseli nebo zahnutymi unasedi,
Ize vyrobit délkové navzajem pres-
né sladéné a vzajemné svazané
nebo prislusné oznacené vétve
fetézu. Retézové pary, fetézové

sady a fetézy, které nemohou byt
dodany v jednom kusu, jsou opa-
treny visaCkami. Oznaceni vétvi
fetézu se provadi pismeny,
oznaceni dilich ¢asti pribéznym
Cislovanim. Priklad: Dilci ¢ast “A
02” se namontuje na konec dil&i
¢asti “A 017, “B2” na “B01” atd.
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Mazani retézu

Dostate¢né a uc¢inné mazani klou-
bd Fetézl nékolikanasobné zvySu-
je zivotnost Fetézl. Spravné zvole-
né mazivo a vhodné mazaci pos-
tupy zajistuji snizeni opotrebeni,
dostate¢nou ochranu vici korozi a
optimalni vlastnosti z hlediska
odparovani maziva. NescCetné
pokusy na specialné pro tento ucel
vyvinutych zkuSebnich zafizenich
a tésna spoluprace s renomovany-
mi vyrobci maziv €ini firmu IWIS
kompetentnim partnerem ve vSech
otazkach mazani fetéza.

Maziva IWIS - optimalni reSeni

pro kazdy ucel pouziti

V3echny Fetézy IWIS jsou opatfeny

vysoce spolehlivymi jakostnimi mazivy
pro prvotni mazani. Takto pfipravené

jsou dodavany pfimo pro montaz.

Déje se tak podle pfesné stanovenych

a trvale kontrolovanych technologi-
ckych postupll. VSechna maziva pro
prvotni mazani jsou vyvinuta zvlasté

pro firmu IWIS a svym sloZzenim opti-

malné pfizpUsobeny pro vyrobkovy
sortiment fetéza.

Prehled maziv IWIS pro prvotni mazani

IP2  Osvedcené standardni
mazivo s dobrym maza-
cim UCinkem a vynikajici
protikorozni ucinnosti
pro univerzalni pouziti
od -10°C do +80°C.

IP3 Mazivo s dlouhodobym
pusobenim pfi vyssich
rychlostech, zatizenich a
teplotach. Pro svou vyso-
kou viskozitu je absolutné
odolné vici odstfikovani
v intervalu teplot
od -5°C do +150°C.

IPW Tuhy, vugci stirani odolny
mazaci vosk s velmi vyso-
kou ochranou vuci opotre-
beni umoznuje podstatné
delSi intervaly domazavani.
Je bez problému pouzitelny
jako "uzaviraci tuk"
ve vSech prostiedich
s prachem a pudry. Teplotni
oblast od -10°C do +80°C.

IP4  Teplotné stabilni mazivo pro
vysokeé teploty, s dobrou
ochranou vuci opotrebeni a
korozi. Mala mira odparova-
ni v teplotnim rozsahu
od 0°C do +250°C.

Pri teplotach nad +250°C
se netvori zadné zbytky.

IP9 Antikorozni ochrana - pro
konzervaci s velmi malym
mazacim ucinkem. Teplotni
oblast od 0°C do +70°C.

IP14

IP16

IPO

Suché mazivo pfi pomalu
bézicich retézovych poho-
nech a malych az stred-
nich zatizenich. Vypalova-
ci kluzny lak pro pouziti
od -70°C do +250°C.

Potravinarské mazivo

s dobrou ochranou vUci
korozi a opotrebeni.
Spliuje vysoké pozadavky
USDA - H1 a LMBG - kon-
takt s potravinami je pfi-
pustny. Teplotni oblast -
20°C az +130°C.

Mazivo pro nizké teploty
s optimalnim mazacim
ucinkem. Tekuté v celé
teplotni oblasti

od -45°C do +150°C.



Mazani retézu

Domazavani

Zivotnost Fetézu zavisi rozhoduijici
mirou na spravném a dostatecném
domazavani. V dusledku oscilac-
nich pohybl ¢lanku fetézu se

v pribéhu €asu spotfebovava
mazivo z prvotniho mazani,

a to v zavislosti na provoznich
podminkach. P¥i pravidelném
domazavani se €lanek fetézu
nachazi pfevazne v oblasti kapal-
ného a smiSeného treni. Chybéjici
mazani nebo nevhodné volena

A dovolené prodlouzeni fetéz

Prodlouzeni fetézu v %

Provozni doba

\J

Maziva pro domazavani

by méla mit - v zavislosti na druhu
pouziti - nasledujici vlastnosti:

M prilnavost

M snasenlivost s mazivem
pouzitym pro prvotni mazani

B antikorozni vlastnosti

B Unosnost filmu maziva

B schopnost roztékani a zatékani

[ mazani nouzového chodu

M vysokou viskozitu a soucasné
schopnost te€eni

°
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maziva pro domazavani zpusobuji
mezni tfeni, coz vede k vytvareni

rzi v uloZenich a zvySenému opo-

tfebeni fetézu.

s v

-

[l Béh nasucho:
Retéz bez prvotniho mazani
a domazani

B Prvotni mazani bez domazani
Prilis dlouhy interval
domazavani:
ob&asny chod nasucho

Nespravné domazavani

M Prvotni mazani + spravné
domazavani

Pro spravné domazavani je rozho-
dujici vybér maziva a spravna
technika mazani.

M stabilitu pfi vysokych teplotach
B odpudivost vody

Doporuc¢ena domazavaci maziva pro prvotné mazané retézy IWIS

IP2 WIS VP6 Kombi
superplus (sprej)
VSechny obvykle prodavané
oleje na fetézy

IP3 IWIS VP6 Kombi superplus
(sprej)
Vlysoce vykonné oleje na
fetézy rliznych vyrobcl,
napf. STRUCTOVIS, fada
HD firmy KlGber Lubrication

Oznaceni prvotniho maziva

IPW Vysoce vykonné oleje na
fetézy rliznych vyrobcl, napf.
STRUCTOVIS, fada HD firmy
Kluber Lubrication

IP4 IWIS VP6 Kombi superplus
(sprej)
Vysokoteplotni oleje pro feté-
zy ruznych vyrobcu, pfi teplo-
tach nad 250°C s podilem
pevnych maziv

IP9 IWIS VP6 Kombi superplus
(sprej)
VSechny obvyklé oleje na
fetézy

IP14 IWIS VP6 Kombi superplus
(sprej)
Oleje na fetézy s podilem
pevnych maziv jako grafitu,
MOS2, atp.

IP16 Potravinarské oleje na
fetézy, napf. Kliberoil Fady
4 UH1

IPO Nizkoteplotni oleje na feté-

zy rGznych vyrobcu

Doporucena maziva na domazavani

57
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Mazani retézu

Techniky mazani

Mazivo musi proniknout do ¢lanku
fetézu. Aby se toho dosahlo, je
tfeba dopravit mazivo cilené do
spary mezi vnitfnimi a vnéjSimi
destiCkami.

Ruéni mazani

PFi pomalu bézicim fetézovém
pohonu pomoci Stétce, olejnice
nebo sprejové nadobky. Osvéd&eny
sprej na fetézy IWIS VP6 Kombi
superplus se vyznacuje nasledujici-
mi vlastnostmi:

M syntetické vysoce vykonné
mazivo na fetézy
B optimalni mazaci ucinek
a pfilnavost, velmi dobra
zatékaci schopnost
M pro pouziti pfi normalnich
a vysokych teplotach do 250°C
M vynikajici antikorozni ochrana
M vhodny i pro fetézy s O-krouzky

Kapkové mazani

Pomoci kapek, automatického
davkovace maziva nebo centralni
mazaci jednotky, pfi stfednich
rychlostech fetézu.

Mazani v olejové lazni

Pomoci uzavienych fetézovych
skfini a pfipadného pfidavného
odstfikovaciho kotouce u rychlo-
béznych fetézovych pohond.

VsSeobecné pokyny

Domazavani musi pfedchazet
ocCisténi fetézového pohonu pomo-
ci kartaCe, aby se umoznil pfistup
maziva. Navic Ize povrch fetézu
oCistit technickym benzinem nebo
petrolejem. UpIné ponofeni a
vymyvani se nedoporucuje.

Spojovaci ¢lanky jsou pfi samos-
tatné dodavce chranény jen proti
korozi a je tfeba je pfi montazi
namazat. Pfi dodavce spolecné s
fetézem jsou spojovaci ¢lanky
opatfeny stejnym mazivem jako
fetézy.



Udrzba fet&zovych pohont

Pravidelna udrzba a mazani jsou
zakladnimi predpoklady pro malé
opotfebeni a dlouhou Zzivotnost
fetézového pohonu. Provozni pod-
minky (tazné sily, teploty, znecisté-
ni, agresivni latky) urCuji intervaly
udrzby a mazani a na né navazuji-
ci domazavani.

Udrzba

PFi pravidelné vizualni kotrole je
tfeba si zvlasté vSimat prodlouzeni
v dusledku opotfebeni, napnuti,
stavu mazani a projevu opotfebeni
chybnou stopou (drahou).

Kontrola maximalniho pf¥i-
pustného prodlouzeni v dis-
ledku opotiebeni:

Délka fetézu je definovana rozteci
p a poctem ¢lanka X. V prubéhu
¢asu dochazi k prodlouzeni v dls-
ledku opotfebeni, které Ize normal-
né také méfit na vestavéném feté-
zu. Rozdil oproti pfesnému méreni
za predepsaného zatizeni pfi
méfeni je maly, je-li méfeni prova-
déno na co nejvétSim mozném
poctu fetézovych ¢lankl, asi 20-ti
az 40-ti.

Vyménu retézu je tfeba provést

pfi prodlouzeni:

B max 3% u jednoduchych
pohon

M asi 2% u vysokovykonnych
pohon

M asi 1% u specialnich aplikaci
(synchronni béh, polohovani).

Méreni opotrebeni retézu v provozu

[N
F I ]
| I S S e .-dnl P P 1y
| — 1 4 1 1 ! 4 — ) . 1 | - 1 |
HINITHIHNININ I NI
II 1 | N - 4 N ) i I |
|"- h’-l"\-’-' l-’-l. "’-' H—l h—!llin‘—l \--I.I
[

i

rozte¢ p x pocet ¢lanku X

prodlouzeni v

Zmérena délka Lm

dusledku
opotrebeni

|

F— n—n..n-\-l B !

C X X 14

—

[T LTI OTTT

[T

i
== A ——4 \—4 \——4

AL:H_—(;('&%OO[%]
p-

Rizené dopinani fetézu pusobi
pfiznivé na Zivotnost fetézu. Pfitom
je tfeba zabranit jak pfiliSnému
napnuti, tak pfiliSnému provéseni
fetézu. Jako smérnou hodnotu
napnuti Ize pouzit asi 5% skute¢né
se vyskytujici tazné sily. U paralel-
né bézicich fetézl musi byt obé
vétve napnuté stejné, nejlépe spo-
le€nou hfideli pro pravé a levé feté-
zové kolo. Neni-li k dispozici auto-
matické napinaci zafizeni, musi byt
fetéz nastaven ru¢né, napfiklad
zménou vzdalenosti os. Dalsi
moznosti je u delSich pohonu zkra-
ceni Fetézu vyjmutim jednotlivych
¢lank(, pokud je prodlouzeni z
davodu opotfebeni jesté relativné
malé. K demontazi a spojovani
valeckovych fetézd je pro oba
rozdilné typy €epl, osazené nebo
hladké, k dispozici odliSné naradi.

Pfed domazavanim je tfeba pro-
vést ocisténi fetézl (a fetézovych
kol) od silné pfilnutych necistot, aby
se umoznil pfistup maziva pfes
hfbet desti¢ek. Hruba nedistota se
odstrafiuje tvrdym kartaCem. Nas-
ledné Ize povrch fetézu vydcistit
napfiklad technickym benzinem.
Uplné ponofeni a vymyvani

/—=
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napfiklad petrolejem se nedoporu-
Cuje, ponévadz se dCistici prostie-
dek zcela nevypafi a brani vniknuti
nového maziva.

PFi vizualni kontrole je tfeba davat
pozor také na projevy opotfebeni
na zakladé chybnych drah (stop).
Ty jsou zplsobeny nesouososti
nebo Sikmym postavenim fetézo-
vych kol nebo nesoub&znymi feté-
zy.

Smérné hodnoty pro odchylku
souososti na 100 mm osové vzda-
lenosti jsou nasleduijici:

M 0,1 mm u rychlobéznych
pohonu a pfi kratkych osovych
vzdalenostech

M 0,2 mm u pomalubéznych
pohont

Také fetézova kola je tfeba vzdy
zkontrolovat a pfipadné vyménit
za nova. Nové Fetézy jsou na opo-
tfebenych Fetézovych kolech rych-
leji opotfebeny a znehodnoceny.

o

UDRZBA RETEZOVYCH POHONU
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IWIS

zahrani¢ni zastoupeni

1 Egypt
GAICO

General Automotive & Ind. Co. Ltd.

10,13 Al Farik Mohamed Ibrahim Str.

Abbas Al Akkad Region No. 6
Zamlek, Nasr City, Cairo

Tel. +2-2-2736265

Fax +2-2-2736266

eMail: gaico@email.com

28 USA

SKF USA Inc.

1530 Valley Center Parkway

Suite 180

Bethlehem, PA 18017

Tel. +1-610-86148 00

Fax +1-610-86148 11

eMail: motiontech.usa@skf.com
Tollfree 1-800-541-3624

internet: www.linearmotion.skf.com

27 Mad'arsko
Bearings Co. Ltd.
Gergely u. 3-9

1105 Budapest -
Tel. +361 2620508

Fax +361 2622766
eMail: llazar@bearings.hu
Internet: www.bearings.hu

26 Turecko

Dinamik Transmisyon Zincir
Ticaret Ve Sanayii A.S.
Kurekciler Sokak No. 48 - 50
80000 Karakdy - Istanbul
Tel. +90-212-2450498

Fax +90-212-24354 34

25 Ceska republika
Haberkorn s.r.o.

Generala Vlachého 305
747 62 Mokré Lazce

Tel. +420-553 757 111

Fax +420-553 757 101
eMail: info@haberkorn.cz
Internet: www.haberkorn.cz

24 Taiwan
Chun Chiang Enterprises Co., Ltd.
7F, 17, Lane-49, Sec. 1

Anho Road

Taipeh 106

Tel. +886-2-7818460

Fax +886-2-7816078

23 Jihoafricka republika

Bearing Man Ltd.

P.O. Box 25191, Gateway 4321

6 Tetford Circle /

Millennium Bridge Business Park

4320 La Lucia Ridge

Tel. +27 31 5766269

Fax +27 31 5766582

eMail: powertrans@
bearingman.co.za

Internet: www.bearingman.co.za

2 Argentina

Casa Mariscal S.A.l.C.

Av. Juan B. Alberdi 237

1424 Buenos Aires

Tel. +54-11-49010999

Fax +54-11-49022223

eMail: mariscal@
sinectis.com.ar

29 Portugalsko

Juncor Acessorios Ind.

e Agricolas, Lda.

Rua Antonio Silva Manrinho, 66
4100 063 Porto

Tel. +351-22 619 7360

Fax +351 33 619 7361

eMail: juncor@juncor.pt

22 Spanélsko
C.l. Casadesus, S.A.
Aptdo.Correos Nr. 21
08470 Sant Celoni
Tel. +34-93-8484048
Fax +34-93-8484072
eMail: compras@
cicasadesus.es

21 Spanélsko

Permarin S.A.

Poligono Industrial Fuente

del Jarro

C/Ciudad de Sevilla, 10

46988 Paterna - Valencia

Tel. +34-96-1368000

Fax +34-96-1368001

eMail: permarinvcia@
permarin.es

P ‘%
S ¥,

3 Australie

CBC Consolidated Bearing

Company

The Crescent

2208 Kingsgrove

Tel. +61 0295021833

Fax +61 0295023884

eMail: george.khoury@
conbear.com

Internet: www.conbear.com

30 Slovensko
Haberkorn s.r.o.,
organizac¢na zlozka
Zavarska 10/B

917 01 Trnava, SK

Kontakt pre slovenskych zakaznikov:

Tel. +421-0800 042 204
Fa

20 Svycarsko

IWIS AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach 23)
5504 Othmarsingen

Tel. +41-628898999

Fax +41-62 8898990
Internet: www.iwis-ketten.ch
eMail: info@iwis-ketten.ch

4 Belgie

S.A. Vermeire Belting N.V.

Rue de la Filature, 41

4800 Ensival

Tel. +32-87-322360

Fax +32-87-315071

eMail: vermeire.belting@
vermeire.com

19 Svédsko

Bengtssons Maskin A.B.

Raseborgsgatan 7 - 9

P.O. Box 6072

16406 Kista (Stockholm)

Tel. +46-8-7030270

Fax +46-8-7514142

eMail: info.transmission@
bengtssons-maskin.se

Internet: www.bengtssons-
maskin.se



5 Brazilie

lwis Ketten Correntes do Brasil
Ltda.

Rua Ella Muhlemann, 200

Bairro Ressaca

06850.000 Itapecerica

da Serra -, SP

Tel. 0055-11-4666 3927

Fax 0055-11-4666 3927

eMail: Siegfried.Rayer@iwis.com

18 Polsko

Haberkorn Sp. z o.0.

Ul. Miodziezowa 67 B
44-365 Wodzistaw Slaski
T +48 32 454 69 22

F +48 32 455 10 33
haberkorn@haberkorn.pl
www.haberkorn.pl

6 Cina

On Gear Trading Co., Ltd.
5/F CCT Telecom Building

11 Wo Shing Street

Fotan, Hong Kong

Tel. +852-2690 3320

Fax +852-2690 2326

eMail: emp@ongear.com.hk
Internet: www.ongear.com.cn

17 Rakousko
Haberkorn GmbH
Hohe Briicke

6961 Wolfurt

T +43 5574 /695 -0
F +43 5574 / 695 - 99
www.haberkorn.at

7 Dansko

Rekord Teknik & Transmission
A/IS

Vallensbaekvej 46

2625 Vallensbaek

Tel. +45-43660999

Fax +45-43660977

eMail: sos@rtt.dk

8 Velka Britanie

IWIS Chain Ltd.

Severn Bridge

Bewdley

Worcestershire DY12 1AB
Tel. +44-1299-400080

Fax +44-1299-404588
eMail: sales@iwischain.co.uk
Internet: www.iwis.com

16 Norsko
Industri-Fokus A/S
Postboks 441 Okern
0513 Oslo
Tel. +47-22-724554
Fax +47-22-724553
eMail: jan.barve@
industrifokus.no

9 Finsko

M F G Components Oy

Pajatie 1

82600 Tohmajarvi

Tel. +358-207 322 020

Fax +358-207 322038

eMail: pekka.shemeikka@mfg.fi

10 Francie

SKF Equipments

30-32 Avenue des Trois Peuples

78180 Montigny - Le Bretonneux

Tel. +33-1-30126963

Fax +33-1-3026909

Internet: www.skfequipements.
skf.fr

11 Francie

IWIS France

Jean-Louis Durand

21, Avenue des FougcCres
69720 St. Laurent de Mure
Tel. +33-4 78 40 86 68
Fax +33-4 78 40 86 68
eMail: Jean-
Louis.Durand@iwis.com
Internet: www.iwis com

12 Holandsko

Spruit Transmissies B.V.
Ivoorstraat 4

1812 RE Alkmaar

Tel. +31-72-5412000
Fax +31-72-5412054
eMail: spruit@spruit.nl
Internet: www.spruit.nl

13 Italie

RIMA S.p.A.

Via Brunetti 10

20156 Milano

Tel. +39-02-33404355

Fax +39-02-33404365

eMail: rimasr@tin.it

Internet: www.rima-
cuscinetti.com

14 Malta

JEC Attard Ltd.

Billy Engineers

146 B, C, D and 153,
154 Cross Road
Marsa

Tel. +356-247413
Fax +356-24 8387

15 Novy Zéland
SAECO

Bearings

and Transmission

36 Hastie Ave.

Mangere, Auckland

Tel. +64 9 6347540

Fax +64 9 6347552
eMail: mark@saeco.co.nz
Internet: www.saeco.co.nz
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IWIS ZASTOUPENI V CESKE A SLOVENSKE REPUBLICE

HABERKORN

HABERKORN .

Haberkorn s.r.o.
Generala Vlachého 305
747 62 Mokré Lazce
Ceska republika

Tel. +420 553 757 111

Fax +420 553 757 101
eMail: info@haberkorn.cz
Internet: www.haberkorn.cz

oddéleni fetéza

Tel. +420 553 757 130

Fax +420 553 757 127
eMail: retezy@haberkorn.cz

HABERKORN

HABERKORN

HABERKORN

Bezplatny kontakt pre
slovenskych zakaznikov:

Tel. 0800 042 204

Fax 0800 042 205

eMail: info@haberkorn.sk
Internet: www.haberkorn.sk

Vyrobce

iwis ketten

Joh. Winklhofer & Séhne
GmbH & Co. KG
Albert-RoRBhaupter-Stralte 53
81369 Munchen

Tel. +49-89-7 69 09-128

Fax +49-89-7 69 09-122
eMail: sales@iwis.com
Internet: http://www.iwis.com

¢len asociace

EUF@EAN
Pawar

Tronemicsion
Digtriburars
Aseociotion





